Digitalisering inom processindustrin

Varfor ar det viktigt

att komma igang?

Den 6kande digitaliseringen innebar stora
utmaningar for industrier 6ver hela varlden
- men ocksa enorma mojligheter.

——
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e senaste drens digitala utveckling har fatt stora
D konsekvenser for var vardag. Video- och musik-

butiker har ersatts av tjdnster som omedelbart
tillgodoser vara behov nér de uppstar. Soka efter informa-
tion innebdr inte langre att bladdra i telefonkataloger eller
bocker. Vi handlar ofta online
och de fysiska mellanhdnder-
na har i manga fall eliminerats.
Konsumentmarknaden ligger idag
i framkant nar det géller att ta till
sig och anvdnda ny teknik. Vi har
idag sjalvkorande bilar i trafiken,
anvinder forstarkt verklighet nar
vi spelar Pokémon, forlitar oss pa
konstgjord intelligens for guid-
ning i trafiken och stéller fragor
till Siri pa mobilen.

Inom processindustrin gar vi
samma vég, baraiett langsamma-
re tempo. Vi producerar idag mer
data dn tidigare och dessa sparas inte lingre bara i pappers-
form utan mer och mer digitalt. Vi har mer datorkraft dn
nagonsin vilket gor det mojligt att berdkna, simulera och
testa saker i virtuella miljoer innan de skapas fysiskt.

-
Thomas Andersson.

Situationen i dagsldaget. Processindustrin star infér en rad
utmaningar och krav sdsom kortare ledtider, 6kad flexibi-
litet och modularitet, optimering av produktiviteten, effek-
tivt resursutnyttjande, okad tillganglighet och hojd sédker-
het. Det &r utmaningar som kréver att hela virdekedjan fran
konstruktion till drift optimeras.

Inom véstvirldens mogna processindustri har manga fa-
briker varitidrifti manga ar. Har dr data och dokument inte
alltid uppdaterade eller forvaltade i ett sddant format att de
kan underhallas effektivt. Det innebéar att mycket tid slésas
bort pa att leta efter information och att informationen ofta
inte stimmer med den fysiska anldggningen. Detta arv med
begrinsad tillgdnglighet, svarférvaltade format och diskre-
pans har satt industrin i en teknisk skuld som begridnsar
och forsvarar anvidndningen av nya verktyg och metoder
som har mojliggjorts av ny teknik.

26 Siemens Automationsnytt 2| 2017

Aven hur processerna kérs i anliggningen ir beroende av
data och i manga fall kors regleringen av processerna idag
pé samma sdtt som de en gang idriftsattes (25 procent) och
manga dr inte helt optimerade eller enbart suboptimerade
(50 procent) enligt studier fran Siemens Process Analytics-
grupp. Utover detta kors 25 procent
ineffektivt och 25 procent har en
prestanda som férsamras over tid.
Dessutom anvéands 1/3 inte alls d&
de kors i manuellt ldge. Andringar
som faktiskt har gjorts ar ofta inte
helt dokumenterade och bristen
pé information och verktyg for att
hantera data gor att risken och ar-
betsméidngden for att 4ndra ovriga
blir for stor. Bristande data eller
bristande anvidndning av dem é&r
en klassisk utmaning for de flesta
foretag.

Narmsta framtiden. Vi befinner oss mitt i en teknisk expo-
nentiell utveckling av data och datorkraft. Det kommer att
ge oss mojlighet att optimera och utveckla foretag pa ett
sdtt som vi kanske inte ens kan férestilla oss. Men det finns
dven utmaningar som gor att ménga tvekar infor att satsa
helhjartat pa att utnyttja dessa majligheter.

Paradoxalt nog har de flesta foretag idag stora mangder
data och kunskaper men saknar fortfarande information
och kunskap som kan skapa virdefullare resultat. Eftersom
data ar sparade i olika system och processer, ofta i format
och strukturer som ar svéra att underhdlla, ar detta ett si-
syfosarbete. Siemens lagger stor vikt vid dessa utmaningar
och behov som det dr nodvandigt att jobba med for att vi
ska kunna hjdlpa vara kunder att utnyttja digitaliseringens
mojligheter.

Det 4r en resa som just har paboérjats. En uppticktsfard
in i det okdnda som vi pa Siemens tillsammans med véra
kunder ar fast beslutna att vara en del av. Vi kan inte sia om
framtiden men vi kan vara med och utveckla den! m

‘ rilka alternativ har da vi pd Siemens att erbjuda
kunder inom processindustrin? Tva produktspecia-
lister inom omradet, Thomas Andersson, ansvarig

for Plant Engineering-mjukvaran Comos pa Siemens, och

Mikael Borjesson, ansvarig for processtyrsystemet Simatic

PCS 7 och simuleringsmjukvaran Simit pa Siemens, ger har

en 6verblick med fokus pé de férdelar som finns bdde under

konstruktions-, uppstarts- och driftsfasen med Siemens
l6sningar.

En digital kopia av fabriken &r grunden. Vi bérjar fran grun-
den med en fabrik som ska byggas. Medan den fysiska fabri-
ken konstrueras skapas en fullstdndig digital kopia — den di-
gitala tvillingen. Comos ar den centrala projekterings- och
datahanteringsplattformen dér alla inblandade discipliner
(projektledning, drift, underhall, inkop - det vill sdga inte
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COMOS & SIMATIC PCS 7
utgor digitaliseringen

I var varld rader det ingen tvekan om att de foretag som
idag borjar jobba malmedvetet med digitaliseringsstrategi

ocksa ar de féretag som om fem till tio ar kommer att fa
skorda frukten av sitt arbete och sta starkt pa marknaden.
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bara konstruktion) kan komma at samma grunddata och
dar planeringen av de olika faserna kan dga rum parallellt
sd att man far kortare projektgenomférande samt effektiv
drift och forvaltning av fabriken.

- Det géller att skapa effektiva verktyg for att styra, re-
digera och sdkra kvaliteten pa data frdn processdesign och
automation till drift och underhall. Varje disciplin har sina
unika behov. Hir méaste man forsoka avldgsna allt arbete
som inte skapar viarde och som ofta tar sig uttryck i dubbel-
arbete med data, sokning efter data och kvalitetssdkring av
data orsakat av den enkla anledningen att data inte finns i
en effektiv datamodell, siger Thomas Andersson.

Data ar de kritiska byggstenarna. En forutsiattning for den
digitala fabriken 4r en datamodell dar alla data har samlats
och dir det gar att anvdnda och underhalla dessa data - den
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digitala tvillingen. Hir ar dtkomsten
till och verktygen for att arbeta med
data avgorande, for som Thomas
Andersson forklarar:

- Data maste hela tiden vara "as is”.
Det dr nddvandigt att ha dgarskap pa
dina data och att de underhalls sd att vi
undviker dataerosion eller férsimrad
datakvalitet, om du vill. Den fysiska
fabriken ska hela tiden stimma over-
ens med den virtuella. Det innebéar
normalt dven dndrade arbetsprocesser
och tankesitt kring data. Det rdcker
inte att de bara overfors fran papper
till till exempel pdf - de maste vara i
ett sddant format att de kan anvidndas
och underhéllas ocksa.

Genomgang av fabriken innan den ar
fardig. Medan den fysiska fabriken ar
under uppbyggnad finns den virtuella
fabriken redan tillganglig via Comos
Walkinside. I dagsldget ar det mer eller
mindre standard att 3D-modeller ska-
pas fran grunden under projektering-
en eller med laser eller fotografering
om det ar en befintlig fabrik. Comos
Walkinside kommer utover detta att
vara ett samordningsverktyg under
projekteringen och skapa oOkat varde
under hela fabrikens livscykel. Thomas
Andersson forklarar:

- Genom att anvidnda den digitala
tvillingen i 3D kombinerat med data
och dokument i Comos kan den an-
vandas for att trdna operatorer pa
olika scenarier samt visualisera status
for tester, arbetstillstdnd och inkdp.
Comos Walkinside kan anvédndas for
att visualisera och hitta data. Om an-
viandaren till exempel klickar pa en
pump kan man visa tillhérande data
som flodesschema, elschema, riskana-
lys, underhdallsanvisningar och annan
relevant information.
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Integrering av system optimerar projek-
teringen. Integreringen mellan Comos
och Simatic PCS7 gor det mojligt att
fora over och generera funktioner
i Simatic PCS7 baserat pa de data
som redan har skapats och anvands i
Comos och dé integrationen dr dubbel-
riktad kan data som &ndras i Simatic
PCS7 léasas tillbaka till Comos. Detta
gor att den digitala tvillingen alltid
ar uppdaterad och att en fullstindig
dndringshantering sdkerstélls. Mikael
Borjesson utvecklar:

- Genom att konsolidera uppgif-
terna och anvidnda sig av effektiva
verktyg for design, datahantering och
tillgdnglighet kan bade leveranstiden
och utvecklingskostnaderna minskas
rejalt. I terkopplingen fran véara kun-
der rapporterar de om tidsbesparingar
pé 30 procent eller mer och kostnads-
minskningar pa cirka 20 procent.

Virtuell testning och trdning. Simule-
ringsmjukvaran Simit anvinds for att
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testa funktioner fér automatisering-
en och kontrollen av processen. Pa si
satt uppticks och korrigeras en stor
maéngd fel redan fore det fysiska idrift-
tagandet av anldggningen. Det kan
spara mycket tid och pengar for det
enskilda foretaget.

Simit kan tillsammans med Comos
Walkinside och operatorsgranssnittet
i Simatic PCS7 aven anvdndas for att
tranapersonalenifilt och kontrollrum
pé ett tidligt stadium sa att medarbe-
tarna dr val forberedda redan innan
de paborjar arbetet i den nya fabriken.
Tack vare den forsta virtuella intro-
duktionen till fabriken kan den fysiska
idriftsdttningen goras snabbare och
med mindre fel.

Effektiv produktion och dokumentation.
For att fa en effektiv produktion reali-
seras styrningen med Simatic PCS7
dar alla processer och data presenteras
overskadligt och ger operatérerna kon-
troll 6ver sin anldggning. Férutom den
direkta styrningen av komponenterna
finns funktionalitet for 6vervakning,
hantering av konfigurationsdata och
statusar. Ett exempel ar 6vervakning
av viktiga komponenter som till exem-
pel en pump, ett filter eller en ventil
dér Simatic PCS7 forutom att styra
dessa kan dvervaka status péd nétverk,
bussar, signaler och energiférsorjning
till och fran dessa samt respektive ob-
jekts funktion.

- Vi kan ta ett underhéallsexempel.
Ett larm visas i processtyrsystemet
Simatic PCS7 eftersom en pump har
natt en kritisk punkt i forhallande
till pumpkarakteristiken. Operatoren
skickar en anmodan till serviceteamet
och anmodan visas omedelbart i un-
derhéllsdelen i Comos och genererar
en arbetsorder. Genom att anvdnda
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Mikael Borjesson, ansvarig for processtyrsystemet Simatic PCS 7 och simuleringsmjukvaran

Simit pa Siemens.

SIMATIC PCS 7

Comos Walkinside kan serviceteamet enkelt hitta pumpen
péafabriken och férbereda sig infor arbetet. Via en surfplatta
kommer teknikern at nddvidndiga instruktioner och data i
Comos och kan viadenna dven aterrapportera alla modifika-
tioner direkt till systemet. P4 s& sitt dr den digitala tvilling-
en alltid uppdaterad, sager Mikael Borjesson.

Effektiv drift och handlingsorienterat beslutsunderlag. Nar
det géller sjdlva driften finns det ocksd mycket att hamta
for foretag i processindustrin genom att utnyttja digitali-
seringen. Det sker genom att data i allt hégre utstrackning
samlas in och presenteras pa ett sddant sitt att de utgor ett
handlingsorienterat beslutsunderlag.

- Var Operations Intelligence-mjukvarulésning XHQ
konsoliderar och presenterar information visuellt s& att
det skapas en gemensam forstéelse for och syn pa foreta-
get. Genom att till exempel kombinera information om
ravaror, lager, orderstatus och marknadspriser med sjdlva
produktionsplaneringen, arbetsorder och processkontroll-
anldggningen kan maximal lénsamhet nas, sidger Thomas
Andersson och fortsétter:

- XHQ minskar dven arbete som inte skapar varde. Ta ett
dagligt driftmote dir de olika deltagarna ska samla in och
forbereda en massa information om till exempel skifthén-
delser, driftstatus, priser, lager och sa vidare. Det gor de
vanligtvis vid olika tider och med olika metoder, till exem-
pel laser skiftloggen, tittar pa veckooversikten fran lagret,
kor forfragningar i ERP och exporterar till Excel for att gora
en rapport. Allt detta kan genereras automatiskt via XHQ.
Alltsa sparar deltagarna en massa tid och man far ett repro-
ducerbart kvalitetssdkrat beslutsunderlag utan forberedel-
ser. Det ar ytterligare en nyckel till framgang och grunden
for att bli ett digitalt foretag.

Hur kommer man igang? Stora méngder data som &r spridda
over olika processer och system, bristfulla digitala under-
hallsprocesser och transparens mellan olika avdelningar
kan tyckas vara ett ooverskadligt projekt att ge sig pa. Hur
kommer man igdng?
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Skaffa en digitaliseringsstrategi och jobba med data. Thomas
Andersson svarar:

- Vigen till ett fullt ut digitaliserat foretag dr 1ang, sa det
galler att ha en strategi och en metod som gor att alla beslut
stoder digitaliseringsstrategin, att det finns dgarskap till
data samt att tillgdngligheten och underhallet av dessa kan
sakerstallas.

Mikael Borjesson instimmer:

- For ménga foretag handlar det om att jobba mer aktivt
med sina data. Ett mycket konkret steg ar att f& nédvandiga
data digitaliserade och att hitta en process sa att de under-
halls kontinuerligt. Det 4r en grundldggande férutsattning
for att kunna ha en digital tvilling och stegvis realisera sin
smarta fabrik under de kommande aren.

Védgen till smart industri. Manga foretag 4&r medvetna om att
det ar nodvandigt att anpassa sig till den digitala utveck-
lingen och bli ett smart digitalt féretag. Men de vet kanske
inte exakt hur det ska gé till. Pa Siemens har vi erfarenhet
dels avvar egen produktion och dels fran viara kunder. Vi har
dessutom komponenter och en mjukvaruportfolj som stoder
hela denna utveckling. Det behover inte vara ett jattestort
Big Bang-projekt - sannolikheten for framgang med denna
metod ar faktiskt liten eftersom ingen idag riktigt vet vad
slutmalet dr. Borja resan med att skaffa en digital strategi,
fa koll pa data och sitt igdng och utveckla delar av proces-
sen eller omraden som ar uppenbara - smé steg framatien
fokuserad riktning.

- En av de stora fordelarna med att anvinda Siemens
produkter och mjukvaror ar att vi ar val forberedda for att
stodja en digitalisering av fabriken. Om du anvénder vara
produkter och mjukvaror har du alltid mojlighet att hoppa
pé taget, avslutar Mikael Borjesson. m

@) siemens.se/comos

¢ thomas.andersson@siemens.com
@) siemens.com/pcs7

& mikael.borjesson@siemens.com
@) siemens.selindustri
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