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Samarbeta! Ny teknik kan bara
implementeras framgdngsrikt

om foéretaqg i alla storlekar och

alla branscher arbetar tillsammans.

Glad jul och gott nytt
framgdngsrikt samarbetsdr!

Ann-Louise Lindmark
Chefredaktor och ansvarig utgivare
ann-louise.lindmark@siemens.com

Thinking industry further!

Vi har just varit pa& SPS Smart Production Solutions i
Nirnberg med kunder som &r redo att ta eller redan har
pabdrjat nédsta steg pa resan mot det digitala foretaget. Vi
fick ta del av den senaste tekniken — Al, Edge, molnteknik,
Additive Manufacturing och Industrial 5G - med nya inno-
vationer inom véar Digital Enterprise-portfolj liksom nya
sdtt att anvanda befintlig teknik. Nu ser vi redan fram mot
varens Hannoverméssa. Det hander mycket, det hdnder fort
och det ar roliga saker som hinder!

Det kommer under 2020 att fortsitta handla om smart
dataanvandning, okad automationsgrad i anldggningar,
oppna plattformar och digitaliserade end-to-end-l6sning-
ar for PLM-processer. Storst fokus ligger pa de plattformar
som driver den industriella digitaliseringen: Sinumerik One,
Simatic PCS neo, Industrial Edge, Simatic WinCC Unified,
Xcelerator och sd klart MindSphere, vars ekosystem stin-
digt vixer.

Vihar en unik position med bade industriell mjukvara och
hardvara, industriella tjanster och dessutom djupgdende
branschexpertis inom vara banschavdelningar. Och vi stér-
ker standigt portfoljen med nya forvarv, som till exempel
low-code-applikationsutvecklaren Mendix, med latthanter-
liga kodldsningar for visuell applikationsutveckling, och
modelleringsledande PSe, som med gPROMS ger oss starkt
position inom avancerad processimulering.

Siemens Digital Industries har fler an 180 000 kunder i
alla storlekar och 7 500 partner, ar nr 1 inom béde industri-
ell mjukvara, Factory Automation och Motion Control, leve-
rerar fler 4n 10 000 plc:er varje dag, har ett globalt natverk
av tekniska experter med fler &n 12 000 industrial software-
ingenjorer och 20 000 automationsingenjoérer och har en
unik end-to-end-portfolj inom mjukvara och automation.
Vi dr starka - och vi kan hjdlpa dig att skapa viarde med hjalp
av digitalisering!

Véardehojande digitalisering i praktiken kan du lasa om
i reportaget om Sdvar Sag, dar varje stock skannas och
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3D-avbildas for att sdgas optimalt. Vattenfall genomfor en
digital transformation av sitt turbinlaboratorium, dér syftet
ar att ytterligare oka vattenkraftens flexibilitet i det nya
energiforsorjningssystemet med alltmer fornybara energi-
slag. Hallbar miljoteknik, kvalitet och nu dven digitalisering
dr ocksa i fokus for Scandinavian Enviro Systems som har
ett mangarigt samarbete med Siemens.

Samarbete dr nyckeln till framgang, sérskilt ndr det
handlar om mjukvarubaserad teknik som stéller helt andra
samarbetskrav. Produktens fokus minskar och det blir vikti-
gare att utga fran helheten for att fa ihop olika vardekedjor.
Digitala vardefloden knyter ihop olika ingenjorsgrupper
men staller ocksa krav pa att dessa skapar arbetsmetoder for
att samarbeta. Framtida framgang kréver darfor samarbete
pa alla plan: mellan olika discipliner, féretag och branscher.
Vivill samarbeta - vill du?

@) siemens.selindustri

Siemens Digital Industries
Goran Persson

Managing Director Sverige
goran.persson@siemens.com
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Utmaning:
Tva tredjedelar av sagverkets kostnader utgors av ravaran,
stockarna. Da galler det att minska svinnet och fa ut mesta
och basta maojliga av produkten.

Losning: “ H
Den 40 ar gamla saglinjen hos Savar Sag moderniserades for ‘ H ‘H
att forbattra precision och hastighet och fa ut mer varde ur

varje stock. Varje stock skannas och 3D-avbildas och ett
berdkningsprogram raknar ut hur den ska sagas optimalt.
Rundvridaren far uppgifter om optimal vridningsvinkel och
vrids till ratt Iage for att fa maximalt utbyte i héghastighets-
bandsaglinjen fran USNR. Automationsplattform: TIA Portal.

Resultat:
Bandsaglinjen kan koras snabbare med hogt sagutbyte och
Savar Sag siktar pa en vardehojning pa 4 procent.

:' =
= |

’ ’ Siemens &r i framkant nar det galler
teknik och vad man kan fa ut av data

Sagverksoperatéren Andreas Johansson har full koll pa processflédena.
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Peter Nordin, forsdljningsingenjor pa Siemens,

Jon Meijer, Controls Engineer pa USNR, Ralf Folke,

produktchef pa Siemens, och Dennis Lofstrom,

. underhallschef el pa Savar Sag.

Stig Grundberg,
i rontgenteknik.

f.d. sdgverkschef och doktor
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Reportage | Digitalisering i sagverk

Vardehojande
digitalisering i praktiken:
Sdvar Sag optimerar varje
stock 1 varldsunik linje

Sdvar Sag har installerat en CT Log, en industriell datortomograf
mitt i saglinjen som kan skanna stockar i en hastighet av 180 meter
per minut, tillsammans med nya hdoghastighetsbandsagar fran USNR.
Ett helautomatiskt system vrider och hanterar stocken utifran vad
3D-bilden visar sa att stockens kvalitetsegenskaper kan utnyttjas
optimalt och maskinerna i saglinjen stalls om mellan varje stock

som sagas, vilket gor att varje stock kan optimeras individuellt

— vardehojande digitalisering i praktiken!

tt sdgverk som har gatt fran
E folkrace- till Formel 1-klass. S&

beskriver Stig Grundberg det,
f.d. sdgverkschef och doktor i rontgen-
teknik och den som ligger bakom den
nya teknik som gor att Sdavar Sag ligger
i tdten nar det galler kvalitetsstyrning
och att f& ut maximalt av stockarna.
Den effektiva bandsaglinjen med
tunna sdgsnitt har ett utbyte pd 53,3
procent fran trad i skogen till fardig
planka, ett hogt varde med tanke pa
att stocken ar klen.

Att fa ut mesta och bdsta mojliga
virde ur stocken dr vad det handlar om
for ett sdgverk. Kvistarna ska hamna
pé ratt stille och storleken vara ratt.
Finast 4r det innersta kdrnvirket med
en hallbarhet p& 25 ar.

- Révaran stér for tva tredjedelar av
kostnaden for ett sdgverk. Da séger det
sig sjalvt att vi vill fa s& litet svinn och
fa ut sd mycket kvalitetsprodukt som
mojligt. Allt handlar om att f& prima
virke utan kvist- eller barkspar, sidger
Dennis Lofstrom, underhéllschef el pa
Sdvar Sag.

| Smart industri

Stockarna — fura och gran av hog kvalitet fran Vasterbotten och Angermanland —visas i HMI:t
i realtid.

Moderniserade for att optimera.
Nytdnkande och mod ingér i varde-
grunderna.

- Vi uppfinner framtiden tillsam-
mans med USNR genom att ifrdgasitta
gamla sanningar. I var unika saglinje

forsoker vi bibehalla bandsagtekniken
eftersom de tunna sdgsnitten gor att
mindre gar bort i span. Det dr en héll-
barhetsfraga, sdger Stig Grundberg.

Forts. nésta sida
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Jon Meijer, Controls Engineer pa USNR.

Johan Fredriksson, chef produktionsteknik och projektledare for saglinjeinvesteringen
pa Savar Sag.
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Forts. fr. foreg. sida

Det har alltid varit en drom att kunna
se in i stocken innan den sdgas for att
kunna ldgga snitten optimalt. Nu star
Skandinaviens forsta exemplar av en
skiktrontgen for sdgverk, en CT Log fran
italienska Microtec, pd plats hos Sdvar
S4g tillsammans med en sprillans ny
bandséglinje fran USNR dar 700 stockar
passerar varje timme.

- Det ar den forsta CT Log i
Skandinavien och den enda i virlden
som star direktisdglinjen sa att stockar-
na kan optimeras fullt ut. Ett helautoma-
tiskt system vrider och hanterar stocken
utifrdn vad rontgenskanningen visar sa
att stockens kvalitetsegenskaper kan ut-
nyttjas optimalt, sager Stig Grundberg.

Digitalisering i praktiken. Den gamla
bandsaglinjen fradn 1970-talet byttes
ut mot hdghastighetsbandsdgar fran
USNR, vilket gor att Sdvar Sag nu kan
kora dubbla hastigheten, fortfarande
med tunna sagsnitt - och dessutom
vet exakt hur det ska sdgas sa att mes-
ta och bdsta mojliga fas ut. Det 4r den
varldsunika designen som gor att sag-
linjen klarar uppgifterna i den hoga
produktionshastigheten.

Den roterande datortomografen to-
mograferar en stock pé en sekund och
ger en hel bild av stockens inre, vilket
gor att man kan rotera stocken sé opti-
malt som mojligt och sédga sd att storsta
mojliga utbyte fas. Mycket av den vin-
ningen ger ocksd precision i resten av
sagen.

- Linjen anpassar sig efter flaskhal-
sen och kor ikapp luckorna med hjalp
av USNR-systemet OPS, sdger Fredrik
Samuelsson, sdgverkschef pa Savar Sag.

- Vi rdknar med en vardeh6jning pa
minst fyra procent bara pa furudelen,
sager Johan Fredriksson, chef pro-
duktionsteknik och projektledare for
sdglinjeinvesteringen pa Savar Sag och
fortsatter:

- Vi har gatt ned en halv millimeter.
Det tjanar vi mycket pa. Varje millime-
ter gor en miljon kronor per ar men
det ar fortfarande i provstadiet. Det ar
spannande att arbeta for att nad varl-
dens snabbaste bandsédglinje och att
utmana marknaden med den hér unika
lésningen.

Nackdelen med tunna ségsnitt &r
att man inte har kunnat kora sa fort pa
grund av sjalvsvangningarna - tidigare
vill sdga.

-Bandségar, till skillnad fran klingsé-
gar, fungerar som bilar: svingningarna
gar over nar du kor dnnu fortare. S& det
gor vi nu, sager Dennis Lofstrom.
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Dennis Lofstrom, underhallschef el pa Savar Sag, och Ralf Folke, produktchef for

Simatic S7-1500, S7-300, soft-plc, paneler och Sitop pa Siemens.

Maskin- och styrningsleverantér. USNR ar virldskdnt for
sina kompletta end-to-end-16sningar for sagverk. Saglinjen
far uppgifter om den optimala vridningsvinkeln fran ront-
genskanningssystemet och stocken vrids automatiskt till
ratt lage for att f& maximalt utbyte langre fram i séglinjen.
Installationen av Logmaster HPS-bandsagar sétter nya stan-
darder for saglinjer och Sévar Sag har fatt en dkad volym
tack vare forbattrad sdgnoggrannhet och tunnare sdgsnitt.

Maélet dr att halvera de redan tunna bandsagsnitten pa 3
mm till 1,5 mm, jamfort med cirkelsdgar som sillan kom-
mer under 4 mm.

Bandsidgarna gér kontinuerligt med en bandhastighet
pé 75 m/sek. For att undvika méttfel och bandbrott ar det
av yttersta vikt att ha en tillforlitlig och exakt 6vervakning.
Darfor har USNR utrustat bandsdgarna med BMS - Bandsaw
Monitoring System - for att korrigera bandposition och lar-
ma for tandbottensprickor.

Prisvard 16sning med felsdker soft-plc. Eftersom man be-
hovde kommunicera med SQL-databasen bade snabbt och
direkt fran plc-koden valdes en soft-plc med integrerad sa-
kerhet fran Siemens. Till soft-plc:n har 131 noder anslutits.
Programmet ar stort men trots det dr cykeltiden under 2 ms.

- Det blir en kompakt, snabb och prisvird losning
prestandamassigt, sager Jon Meijer och Fredrik Ingelsjo,
Controls Engineers pa USNR som har programmerat och
idriftsattl6sningen dar 6 000 taggar har anvants i projektet.

Det samlas in otroliga
mangder data

- Det samlas in otroliga médngder data som ska formedlas. I

ndsta steg kanske kunden dven vill att maskinerna ska saga

till néar de vill ha service. Siemens dr i framkant nar det gal-

ler teknik och vad man kan f& ut av data. Det ar det som &r

skont med TIA Portal, att allt dr integrerat, sdger Jon Meijer.
Med den nya tekniken far sdgen ut mer diagnostik.

| Smart industri

120 Profinetnoder sitter i anldggningen.

- Systemdiagnostikfunktionen i HMI:t 4r suverdn. Du far
hardvarudiagnostik pa alla objekt. Ju mer diagnostik, desto
snabbare kan du komma igdng och kora efter ett driftstopp.
Image Creator ar ocksa fint som gor att du kan goéra en bild
av harddisken. Du ldser bara in och far allt som backup, sa-
ger Jon Meijer.

Forutom vérldens snabbaste bandséglinje finns har ock-
sd virldens snabbaste kantautomat fran USNR, en ny tvir-
cirkulerande virkestork fran Valutec och en ny stroldggare
frdn C Gunnarssons Verkstad.

- Vi ar inte storst men vi kan vara bdist, sdger Stig
Grundberg och ler. m

Savar Sag ar en effektiv bandsaglinje med h6gt sagutbyte som
producerar gran- och furuvaror av hog kvalitet fran Vésterbotten
och Angermanland under varumérket Norra Timber som &gs av
Norra Skogsdgarna, ett av Sveriges ledande trdindustriféretag.

USNR é&r vérldens stdrsta leverantér av utrustning och teknik for
trabearbetningsindustrin. 2015 férvarvade USNR svenska S6derhamn
Eriksson och utokade darmed sin portf6lj med hégkvalitativa
utrustningar av europeiskt snitt. USNR AB har huvudkontor och
produktion i S6derhamn och elektronikavdelning i Vésteras.

Automationsplattform: TIA Portal

Pc-baserad automation: felsdker soft-plc Simatic S7-1507SF

och microbox-pc Simatic IPC427D med Simatic IPC Image & Partition
Creator

HMI: Simatic HMI Comfort Panels, Simatic WinCC Advanced,

Simatic WinCC Runtime, Simatic WinCC SmartClient (for fjarrunderhall)
Busskommunikation: Profinet, Profisafe, PN/PN Coupler
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200SP

Industriell natverkskommunikation: switchar Scalance X208,
tradl6s kommunikation Scalance W

Stromforsorjning: Sitop PSU100S, Sitop UPS1600

@ siemens.sefindustri
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Scandinavian EnV|ro Systems, ledande i branschen med sin
revolutionerande atervmnlngZSp'r'OCE'SS Tor uttjanta dack, valjer
Comos som anlaggningsinformations- och konstruktionssystem
for att sakra effektiviteten och kvaliteten i anlaggningarna.

ngenjorsforetag kommer att behdva anvdnda an-

laggningsinformations- och konstruktionssys-

tem som Comos for att konkurrera. Det menar
Thomas Sorensson, vd p& Scandinavian Enviro Systems
som integrerar Comos i sina unika anldggningar for
materialatervinning.

- Det gér inte att vara skeptisk lingre. For att vara kon-

50% OLJA

kurrenskraftig maste engineeringen vara effektiv. Det
maste g& snabbt och felfritt och flera maste kunna jobba
samtidigt med ett projekt. S& ar det bara. For att uppné

30% KIMROK detta kravs en samordning mellan olika discipliner, sager
Thomas Soérensson.
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Siemens och Scandinavian Enviro
Systems har ett mangarigt
samarbete dar kvalitet och hallbar
miljéteknik ar i fokus — och nu
aven digitalisering.

I sina dackatervinningsanlagg-
ningar dar kimrok, delvis
biobaserad olja, stal och gas
atervinns fran uttjanta dack
digitaliserar och kvalitetssdkrar
Scandinavian Enviro Systems
anldggningsinformationshante-
ringen och konstruktionsarbetet
med hjalp av Siemens system
Comos.

Informationskvaliteten genom
anlaggningarnas hela livscykel
sakerstalls, engineeringsamarbete
kan ske mellan flera parter pa
olika geografiska platser och
virtuell idriftsdttning kan
genomforas innan en anldggning
tas i bruk.

Atervunnen kimrok.

| Smart industri

| Pyrolys med felsker processautomation

Unik 16sning 4

atervinner dack

Med en ny och hemlig I8sning har Scandinavian Enviro Systems kommit pa hur man kan
atervinna gamla bildack och fa ut alla bestandsdelar i sin ravaruform med lika hg kvalitet som
den ursprungliga révaran - utan négra restprodukter och pé ett energieffektivt sat. En forsta
pilotanliggning har byggts | Goteborg och r nu redo att yngla av sig i resten av varlden.

Automationsnytt nr 1 2009.

Miljomdssig revolution sprids over
varlden. Scandinavian Enviro Systems
utvecklar, bygger och driver anldgg-
ningar for materialadtervinning av
véardefulla resurser fran uttjanta dack.
Tekniken ar baserad pa en patente-
rad pyrolysprocess som uppfanns av
Bengt-Sture Ershag 1994, dir gamla
déack hettas upp i en syrefri miljé och
déckens olika material kan atervinnas
pé ett miljovanligt och I6nsamt sétt.

- P& s sdtt uppndas en cirkulédr eko-
nomi dar gas anvands till att driva
anldggningen och de atervunna resur-
serna kimrok, olja och stél kan siljas
tillbaka till marknaden. Materialen
anvands i nya produkter vilket hjalper
kunderna att uppna sina hallbarhets-
mal och behovet av fossila resurser
minskar, siger Thomas Sorensson.

I Automationsnyttnr 1 2009 skrev vi
om den nya losning som Scandinavian
Enviro Systems hade kommit pa for
att atervinna gamla bildick och fa ut
bestdndsdelarna i sin rdvaruform med
hog kvalitet som darmed kan ersitta
den ursprungliga ravaran. En stor-
re pilotanldggning hade d& byggts i
Goteborg.

Idag har losningen patenterats i
over 50 lander och foretaget har till-
sammans med Siemens signerat ett
Memorandum of Understanding, en
avsiktsforklaring om strategisk sam-
verkan kring nya losningar inom digi-
tal teknologi.

- Siemens och Scandinavian Enviro
Systems kommer att skapa arbetsgrup-
per med aktiviteter kopplade till digita-
lisering dar vi bland annat kommer att
fokusera péa it-sdkerhet, molntjanster

och hur var Digital Enterprise-portfolj
bést appliceras i processindustrin, sa-
ger Medina Sundstrom, forsédljnings-
chef for branscherna laikemedel, kemi
och vatten & avlopp pa Siemens.

Comos ger informationskvalitet och
tidsbesparing. For att effektivisera
engineeringarbetet och kvalitetssdkra
dokumentation och arbetssatt kring
anldggningarna anvands Siemens an-
laggningsinformations- och konstruk-
tionssystem Comos.

- Informationskvalitet ar en vik-
tig anledning till att vélja ett sddant
héar system men &ven tidsbesparing
forstas. Sarskilt i vart fall dar an-
laggningarna till 90 procent liknar
varandra. Vi kan ateranvdnda grund-
utférandet och gor anpassningar till
respektive projekt. Det gor att det blir
svarare att gora fel som till exempel
att skriva olika dimension pa en ventil
och anslutande ror, gora dubbletter
eller att information saknas. Eftersom
systemet dr databasbaserat gar det en-
kelt att soka efter, filtrera och sortera
bland komponenter, ror och signaler
samt redigera dessa snabbt. Flera par-
ter, till exempel ingenjorer, ledning,
konsulter och anldggningspersonal,
kan arbeta med systemet samtidigt
fran olika geografiska platser. Det blir
valdigt tidseffektivt och alla har alltid
den senaste informationen, sidger Olov
Ershag, Chief Operations Officer pa
Scandinavian Enviro Systems.

Risken for fel minskar - istdllet blir
det ordning och reda.

Forts. nédsta sida
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Johannes Hognert, processingenjor pa Scandinavian Enviro Systems,
jobbar med Comos.

Forts. fr. foreg. sida

- Vi kan sétta status pé olika komponenter for att visa till
exempel om de ar utritade p& P&ID* utritade pé elritning/
automation, inkopta, levererade, monterade, tryckprovade,
dokumenterade och sa vidare, sédger Olov Ershag.

Aktuell och korrekt engineering finns p& anldggningen
under savil idrifttagning som drift. Systemet underlattar
ocksa uppfoljning for projektledare och foretagsledning
som far matbara resultat och bra prognosunderlag.

Dokumenthantering. Comos hanterar ocksa dokument.

- Det underlattar valdigt att kunna strukturera och ha
alla dokument som till exempel inképsordrar, manualer,
datablad, serviceinstruktioner och 2D-ritningar pd samma
stille, lattdtkomligt for alla inblandade. Om det finns flera
komponenter av samma typ ldnkar man till samma doku-
mentation, vilket gor att det bara finns ett originaldoku-
ment som, om det till exempel uppdateras, aterspeglas till
alla komponenter som lankar till det dokumentet. Det blir
mycketldttare ndr en anlaggning ska slutdokumenteras och
overldmnas till slutkund, sdger Olov Ershag.

Dokumentationen hélls dven levande efter 6verlamnan-
det av en anldggning.

- Genom hela anldggningens livstid héalls dokumenta-
tionen uppdaterad. Inga mer rodritade pappersritningar!
Andringar fran verkligheten aterfors smidigt till dokumen-
tationen, sager Olov Ershag.

Mangarig relation med Siemens. Scandinavian Enviro
Systems utviarderade flera system och fastnade for Siemens
system.

- Vi ville bort frdn déda dokument som till exempel ex-
cellistor och flodesscheman ritade som osmart grafik och
visste att vi behovde ett databasbaserat system dar infor-
mation lankas mellan datablad, flodesscheman, elritningar
och styrsystem sé att det inte blir inkonsekvent. Vi fann att

*Piping and instrumentation diagram
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Comos var prisvart och hade en mycket tilltalande funk-
tionalitet, speciellt med interaktionen mellan Siemens au-
tomationsutrustning och programvaror som Simatic PCS7
och Simit men dven andra mjukvaror som Aveva E3D. Visst
drdetmycketnyttattldrasig men det har gatt braatt komma
igang med alla olika delar och nu har vi precis gjort klart ett
ombyggnadsprojektivar anliggning i Asensbruk dér vi har
ritat bdde P&ID och elritningar i Comos, sdger Olov Ershag.

Siemens och Scandinavian Enviro Systems har haft en
relation sedan 2007.

- Vi behover en langsiktig 16sning och det dr darfor vi
har valt att arbeta med Siemens som vi har ett langt och
gott samarbete med. Eftersom vi ska etablera manga an-
laggningar ska engineeringen vara repeterbar och val
dokumenterad for ett effektivt arbetssatt. Vi maste kunna
ateranvinda information mellan olika projekt. Vi ska inte
uppfinna hjulet igen, siger Thomas Sérensson.

Sarskilt lyfter Thomas Sorensson fram Comos MRO -
Maintenance, Repair & Overhaul.




- Viarvildigt intresserade av MRO-delen. Sarskilt nu nar vi
ska vara deldgare i vara anldggningar.

Virtualisering underlattar. Virtuell idriftsdttning ar ocksé
hégintressant for Scandinavian Enviro Systems eftersom
tiden till full drift kortas och operatorerna blir bekvima
med att kora anlidggningen redan innan anldggningen ar
byggd. Olika scenarion kan konstrueras och spelas upp och
operatorerna kan certifieras innan de far lov att kora den
riktiga anlaggningen.

- Risken for fel minimeras och felsokning underlittas.
Sekvenser och funktioner som ndédstopp, forreglingar,
larm, varningar och meddelanden kan provkoras, sager
Olov Ershag.

Etablera miljoriktiga anldggningar o6ver hela varlden.
Scandinavian Enviro Systems agerar pa en global, kraftigt
viaxande marknad dar det finns ett stort behov av denna typ
av teknologi och de slutprodukter som atervinns.

| Smart industri
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-Viskaetableraanlaggningar dver helavarlden ochbehover
en partner med lokal kompetens runtom i varlden. Siemens
har en global organisation som kan ge lokal support vid be-
hov och utstrélar hog kvalitet vilket ar viktigt for oss. Vi ar
glada 6ver att Siemens ser att var typ av hallbar miljoteknik
passar bra in i Siemens hallbara strategiarbete. m

Scandinavian Enviro Systems utvecklar, bygger och driver
anldggningar for materialdtervinning av vardefulla resurser fran
uttjdnta ddck pa en internationell marknad. Féretaget grundades
2001, har huvudkontor i Géteborg och driver en anldggning for
atervinning av uttjanta dick i dalslandska Asensbruk.

@) envirosystems.se

Anlaggningsinformations- och konstruktionssystem: Comos
Processkontrollsystem: Simatic PCS 7 med integrerad failsafe
Simuleringsmjukvara: Simit for virtuell idriftsattning
Processinstrument: trycktransmittrar Sitrans P320, temperaturgivare
Sitrans TH200, flodesmaétare Sitrans F M MAG, Sitrans F US och
Sitrans FX samt nivdgivare Sitrans LVS200

Motorer: lagspanningsmotorer Simotics SD IE3 och
kuggvaxelmotorer Simogear

Frekvensomriktare: Sinamics G120, G120C och G120P med felsédkert
stopp (STO)

Busskommunikation: Profibus DP med Profisafe, Profinet
Distribuerade 1/0: Simatic ET 200S, ET 200iSP, ET 200SP
Lagspanningsapparater: Sirius kontaktorer 3RT och
motorskyddsbrytare 3RV, Sentron lastbrytare 3KA

Stromforsorjning: Sitop

Avbrottsfri kraft: UPS

@ siemens.sefindustri @) siemens.com/comos
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Reportage | Digitalisering och automatisering

Carl-Maikel Hogstrém, Senior R&D Engineer och ansvarig for turbinlaboratoriet.

Vattenfall digitaliserar och anpassar
sitt turbinlaboratorium med syfte
att simulera verkliga turbiners
numer 6kade behov av flexibel drift.

Med hdgre grad av automatiserad
provning kan R&D-teamet dgna sig
mer at analysarbete.

Tillsammans arbetar Vattenfall och
Siemens for en transformation till
en mer hallbar energifdrsérjning
och en grénare framtid.

Vattenfall digitaliserar

turbinlabb

Vattenfall genomfor en digital transformation av sitt turbinlaboratorium

i forskningsanldggningen i Alvkarleby. Genom digitaliseringen majliggérs
nya typer av provning som tidigare inte har varit mojliga. Syftet ar att
ytterligare Oka vattenkraftens flexibilitet i det nya energiforsorjnings-
systemet med alltmer fornybara energislag.

ran att ha varit manuellt styrt byggs hela tur-
F binlaboratoriet i Vattenfalls forskningsanldagg-

ning i Alvkarleby om for att bli digitalt styrt.
Moderniseringen gors for att kunna gora transienta prov
anpassade till verkliga turbiners numer férdndrade och
flexibla korsdtt. Med dessa prov kommer R&D-teamet
bland annat att studera effekter av snabba driftférand-
ringar sasom start och stopp av ett aggregat. Med o6kad
kunskap hoppas man kunna anpassa aggregaten for att
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mota framtidens krav med okad flexibilitet pa allt fler for-
nybara energikéllor, sdsom sol- och vindkraft, i elnétet.

- Med moderniseringen kan vi gora nya typer av tester i
riggen. For Vattenfall handlar det om att ldra sig hur turbi-
nerna paverkas om driftférhallandena dndras och hur man
béast ska kora ett aggregat for att minimera kostnader for un-
derhéll och samtidigt optimera aggregatets livslingd, sdger
Carl-Maikel Hogstrom, Senior R&D Engineer och ansvarig
for turbinlaboratoriet pa Vattenfall.
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Modellturbinen ansluten till en generator med uppstromstanken
till héger och nedstromstanken till vénster. Pa vaningen under
finns pumpar och en reservoar innehallande cirka 300 m? vatten.

| labbmiljons slutna rorsystem pumpas vattnet runt for att simulera
verkliga turbiners driftfall. Turbinmodellerna byggs normalt i

skala 1:10-1:20.

Flexibel drift konsumerar aggregatets livslangd. Det man vill
uppné ar att battre forstd vad som hédnder med aggregaten
under till exempel start och stopp och hur det paverkar
livslangden.

- Om man startar och stoppar ett aggregat mdnga ganger
okar slitaget och livslingden minskar drastiskt. Vattenkraft
anvands alltmer till att stabilisera elndtet nu ndr en vixande
andel fornybar energi anvinds och som bland annatresulte-
rariflerstartoch stopp. Ettstopp kan kostamycketlivslangd
jamfort med att kora turbinen under stationédra forhallan-
den och i ett driftomrdde som aggregatet ursprungligen
ar konstruerat for. Tidigare kanske ett aggregat startades/
stoppades 20 ganger pa ett ar. Nu kan det istédllet ske under
en vecka, sdger Carl-Maikel Hogstrom.

Transienta prov for att simulera verkliga turbiners drift.
Traditionellt har provningen utférts under stabila drift-
forhallanden. Driftpunkterna har dndrats langsamt av en
operator varefter matningar utforts. Nu ska transienta prov
goras for lastfall som innebér att floden och turbinvarvtal
med mera snabbt ska styras under korta tidsforlopp samti-
digt som en stor mdngd métdata ska samlas in. Detta ar en
stor utmaning eftersom man provar i ett slutet system dar
man bland annat ska forsoka halla fallhdjden (tryckfallet)
over turbinen stabilt under det transienta forloppet.

| Smart industri

Nu visas fléden, ventilldgen och allt pa skarmar i operatérsrummet.
| forsta fasen digitaliserades styrningen och programmerades
testsekvenser. | andra fasen automatiserades processer och
digitaliserades kringutrustning. | tredje fasen ar malet att kunna
fjarrstyra och -6vervaka systemet.

Digital tvilling av riggen. Det fordndrade korséttet stiller
dessutom hdogre krav pa sdkerheten dn tidigare vilket det
nya styrsystemet har anpassats for. Vidare har man péa egen
hand utvecklat en sa kallad digital tvilling - en matematisk
modell - av riggen med syfte att studera konsekvensen av
ett visst korsatt.

- Med en digital tvilling kan vi simulera och forutse vad
som kommer att ske i riggen och darmed vidta atgérder som
reducerar eventuella risker. Samtidigt far vi information
om hur en provsekvens bor programmeras vilket kommer
att reducera tid och kostnader for att experimentellt hitta

Forts. sidan 15

Med en digital tvilling kan vi simulera och forutse
vad som kommer att ske i riggen
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Den gamla operatérspanelen fran nar labbet kérdes igang 1990 har nu ersatts med Simatic WinCC och plc-program.

Thomas Johansson, serviceingenjor pa Siemens, Karl Brodie, projektledare pa Siemens, och Harald Hedenlund,
Service Sales Specialist pa Siemens.

14 Siemens Automationsnytt 4| 2019



| Smart industri

IMEN'S

Forts. fr. sidan 13

optimala instdllningar av regulatorer. Tillsammans med
Siemens har vi utvecklat ett "formulédr” i styrsystemet dar
provsekvensen enkelt kan definieras utan alltfér mycket
programmering, sdger Carl-Maikel Hogstrom och fortsétter:

- I en fysisk modell, skala 1:10-1:20, ar ett tidsforlopp for
en hidndelse kortare &n i verkligheten. Ett lastfranslag som
innebér att turbinen och generatorn kopplas bort fran elné-
tet foljt av en snabbstingning av aggregatet tar till exempel
normalt cirka tio sekunder. Beroende pé skala och fallhojd
tar ett motsvarande forlopp i modell endast ett par sekunder
for att efterlikna verkligheten.

Denna typ av prov behover sdledes ha ett styrsystem som
skoter sig sjalvt eftersom en operator inte manuellt hinner
reglera alla parametrar pa sa korta intervaller.

- Det dr ingen méanniska som klarar att &ndra turbinens
egenskaper pa sa kort tid och samtidigt 6vervaka sidkerhe-
ten. Det maste automatiseras! Om 60 ton vatten ska accele-
reras eller retarderas under ett fatal sekunder géller det att
inget gér sonder.

Kopierar verkligheten. Analoga regulatorer, pumpar, venti-
ler, knappar och vred kopieras in i den digitala varlden och
sa programmeras sekvenser som motsvarar verkligheten.

- Sekvenserna gors fran en plc istdllet for frdn en ope-
rator, siger Thomas Johansson, serviceingenjor pa Siemens
som tillsammans med Vattenfall arbetade fram en l6sning
som &r flexibel eftersom man inte vet exakt vad man kom-
mer att behova.

- Det har varit ett mycket roligt och utmanande projekt.
Jag har fatt sy ihop mina 24 ars erfarenhet fran olika bran-
scher, siger Thomas Johansson.

- Vattenfall vet vad de vill uppna och Thomas vet vad
vara system kan. Tillsammans arbetar vi for en gronare
framtid, sdger Harald Hedenlund, Service Sales Specialist
pé Siemens.

Att ha ett Oppet och oberoende laboratorium dér bade in-
terna och externa projekt genomfors ar unikt. En gissning

ar att avancerade externa forskningsforfrigningar kommer
att inkomma till laboratoriet framéver.

Operatorsoberoende. Provningarna, savdl kommersiella
tester som forskningstester, har tidigare korts pa dagtid
under vanlig kontorstid. Nar automatiseringsgraden nu
Okar dr malet att en provmatris ldses in i systemet med de
driftpunkter som ska métas och sa kan systemet sjilv kora
tester och méita dygnet runt utan att en operator behover
vara pé plats.

- Vi vill 1agga mer tid pé att analysera resultat 4n pa att
en operator ska stdlla in olika variabler, sdger Carl-Maikel
Hogstrom. m

Vattenfall R&D inom Vattenfall AB bidrar till utvecklingen
av framtidens energisystem.

@) vattenfall.com

Automationsplattform: TIA Portal V15

Pc-baserad automation: rack-pc Simatic IPC547G

Felsaker cpu: Open Controller CPU 1515SP PC F, Simatic ET 200SP
HMI: Simatic WinCC Professional

Busskommunikation: Profinet med konfigurations- och
diagnosverktyget Proneta

Distribuerade 1/0: 6 st Simatic ET 200SP

Industriell natverkskommunikation: switch Scalance XC208
Frekvensomriktare: 3 st Sinamics G120C

Stromriktare: 3 st Sinamics 6RA80

Lagspanningsapparater: kontaktorer Sirius 3RT, motorskyddsbrytare
Sirius 3RV2, sakringslastbrytare Sentron 3KL

Stromforsorjning: Sitop

@) siemens.sefindustri

412019 15
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Serie | Hallbar utveckling

Sa blir svensk industri
klimatneutral

Sverige har som mal att uppna nettonollutslapp av vaxthusgaser
till atmosfaren 2045. Med ett av varldens tuffaste klimatmal finns
en tydlig vilja och ambition att stalla om men trots detta visar
statistik fran bade Naturvardsverket och Statistiska centralbyran
att Sveriges utslapp fortsatter att 6ka'. Hur ska da svensk

industri kunna bli klimatneutral?

tt sdtta mal dr ett bra forsta steg men for att nd hela
Avégen fram behover vagen dit konkretiseras. Det

rader stor enighet om mélet men fragan ar hur om-
stallningen ska ske i praktiken.

Det drjust denna fraga som projektet Viagval for klimatet,
samordnat av Kungl. Ingenjorsvetenskapsakademien, IVA,
syftar till att besvara. Tillsammans med andra foretag, aka-
demin och politiken vill Siemens inom ramen for projektet
utkristallisera vigen framat. Genom att bidra med ett hel-
hetsperspektiv kan vi underlitta for beslutsfattare att vaga
olika alternativ mot varandra. Projektet Ioper under cirka
ett ars tid med ett antal delrapporter som sldpps kontinuer-
ligt under aret. I den forsta delrapporten, publicerad i april
2019, klarlaggs mdojligheterna och forutsdttningarna for
omstéllning i svensk industri. Rapporten besvarar fragor
som:

* Hur ser energibehoven ut framover inom svensk industri?
* Vilka atgarder kréavs for industrins omstallning?

Tekniska mojligheter finns men behover till stor del vidare-
utvecklas. I delrapporten konstateras att det ar fullt mojligt
for svensk industri att stilla om inom ramen for uppsatta
klimatmal. Sverige ligger i framkant med en industri som
redan idag levererar hog klimatnytta samt att man redan
har flera initiativ och pilotprojekt pagdende inom omrédet.

16 Siemens Automationsnytt 42019

Sammantaget kommer dock den padgdende omstédllningen
att medfora ett kraftigt 0kat behov av tillgang till biomas-
sa och el, samt mojligheter att lagra koldioxid. I den mest
energiintensiva jarn- och stalindustrin kommer elbehovet
att fordubblas. Cement-, jirn- och stdlindustrierna véintas
kréava stora volymer bioenergi. I syfte att minska det samla-
de energibehovet kommer det att krdvas optimering genom
energieffektiviseringar och digitalisering. Samtliga bran-
scher ar beroende av teknikutveckling.?

Inte bara en teknikfraga. Utover den nddvandiga teknik-
utvecklingen maste dven en rad andra frdgor hanteras
parallellt sésom 6versyn av ldnga tillstdndsprocesser och
finansiering. Stora tekniksprang innebér langa ledtider
innan utdelning. Hur kan politiken stotta for bibehallen
konkurrenskraft samt underldtta for kommersialisering av
idéer och implementering pa bred front?

1. Naturvdrdsverket: https://www.naturvardsverket.se/Nyheter-och-
pressmeddelanden/Utslappen-av-vaxthusgaser-minskar-inte----/

SCB:https://lwww.scb.se/hitta-statistik/statistik-efter-amne/miljo/miljoekonomi-
och-hallbar-utveckling/miljorakenskaper/pong/statistiknyhet/
miljorakenskaper--utslapp-till-luft-fjarde-kvartalet-2018/

2. Delrapport IVA: https://www.iva.se/publicerat/

ny-rapport-fran-projektet-vagval-for-klimatet---om-industrins-klimatmal/


https://www.naturvardsverket.se/Nyheter-och-pressmeddelanden/Utslappen-av-vaxthusgaser-minskar-inte----/
https://www.naturvardsverket.se/Nyheter-och-pressmeddelanden/Utslappen-av-vaxthusgaser-minskar-inte----/
https://www.scb.se/hitta-statistik/statistik-efter-amne/miljo/miljoekonomi-och-hallbar-utveckling/miljorakenskaper/pong/statistiknyhet/miljorakenskaper--utslapp-till-luft-fjarde-kvartalet-2018/
https://www.scb.se/hitta-statistik/statistik-efter-amne/miljo/miljoekonomi-och-hallbar-utveckling/miljorakenskaper/pong/statistiknyhet/miljorakenskaper--utslapp-till-luft-fjarde-kvartalet-2018/
https://www.scb.se/hitta-statistik/statistik-efter-amne/miljo/miljoekonomi-och-hallbar-utveckling/miljorakenskaper/pong/statistiknyhet/miljorakenskaper--utslapp-till-luft-fjarde-kvartalet-2018/
https://www.iva.se/publicerat/ny-rapport-fran-projektet-vagval-for-klimatet---om-industrins-klimatmal/
https://www.iva.se/publicerat/ny-rapport-fran-projektet-vagval-for-klimatet---om-industrins-klimatmal/

Mal kraver tydliga handlingsplaner dir aspekter som tids-
planer, finansiering och prioriterade omréaden definieras.
For att klara omstédllningen maste vi anvanda flera tekniker
och satta in dem dar de gor mest nytta och ar ekonomiskt
mest lonsamma. Har madste politiken ta sitt ansvar men
sd dven naringslivet. Genom att bidra med insikter i svara

fragor kan nédringslivet underldtta for politiska beslut. Ju
mer kunskapsdelning kring de mojligheter som finns, desto
snabbare kommer en omstillning att kunna ske. Ta giarna
del av IVA:s rapport med konkreta observationer kring hur
omstdllningen av svensk industri kan paskyndas!
siemens.se/hallbar-utveckling

Anna Stenstromer
Hallbarhetschef
Siemens AB
anna.stenstroemer@siemens.com

-
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Utbildning |

SITRAIN utbildningscenter

SITRAIN december 2019-juni 2020

December Jan. Februari Mars

P Pris
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SIMATIC TIA Portal

SK:ma-to M:ma-fr

Simatic TIA Portal uppdatering fran Step 7 V5.4/5.5 18 800
Simatic WinCC SCADA i TIA Portal 19 100
Simatic TIA Portal Safety 21 400 M:ma-fr G:ma-fr
Simatic TIA Portal programmering 1 for plc 18800 G:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr SK:ma-to

Simatic TIA Portal programmering 2 for plc 18 800 S:ma-fr

Simatic TIA Portal service 1 for plc 18 500 S:ma-fr mn%aatfor S:ma-fr
Simatic TIA Portal service 2 for plc 18 500 SK:ma-to SK:ma-to

Simatic TIA Portal WinCC fér paneler 15 300

Simatic TIA Portal Engineering Tools 19 100

Simatic S7-1200 system 13 200

Motion Control 1 i Simatic TIA Portal 15300 G:ti-to

Virtual Commissioning for Machines NYHET! 24300 S:ma-fr
SIMATIC S7 Classic

Simatic S7 service 1 18 500 G:ma-fr

Simatic S7 service 2 18 500 SK:ma-to G:ma-fr

Simatic S7 programmering 1 18 800 G:ma-fr S:ma-fr
Simatic S7 programmering 2 18 800 J:mé-fr

Simatic PCS 7 system grund standard 33900 S:ma-fr + ma-to
Simatic PCS 7 system grund intensiv 24 100 S:ma-fr

Simatic PCS 7 AS engineering 24 300

Simatic PCS 7 OS engineering 24 300

Simatic PCS 7 service 23500 S:méa-fr

Simatic Batch Pa tillfalligt besok 24 300 S:ma-fr

Simit for beginner Pa tillfélligt besék 22 900

SIMATIC HMI

Simatic WinCC system grund NYHET! 19100 S:ma-fr
SIMATIC NET

Simatic Net Profibus/Profinet service 18 800

Profinet med Industrial Ethernet i TIA Portal NYHET! 21100 G:ma-fr

Ethernet Fundamentals in Industrial Networks NYHET! 12 100

Switching & routing in Industrial Networks 29900 S:ma-fr S:ma-fr
Wireless LAN in Industrial Networks 22900 S:on-fr
Security in Industrial Networks 22900 S:md-on
SINUMERIK

Sinumerik 840D pl/sl programmering grund 15 300

Sinumerik 840D pl/sl programmering fortsdttning 16 500

Sinumerik 840D sl service 23900 SK:ma-fr SK:ma-fr
Sinumerik 840D sl service fortsattning 21 200 SK:ma-on

Sinumerik 840D Safety Integrated 23900 SK:ma-fr
SIMOTION/SINAMICS

Simotion programmering 23 400

Sinamics S120 parametrisering och idriftsattning/service i TIA Portal NYHET! 21 400 J:ma-fr

Sinamics S120 startup & service 21 400

Sinamics G120 startup & service 8700

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)

Simatic S7 underhall automationssystem 14 900

Simatic S7 Engineering Tools 19 100

Simatic WinCC flexible 14 900

Simatic S7 Distributed Safety praktisk programmering 21 400

Simatic Distributed Safety service/felsékning 12 100

Simatic Net Ethernet 21 200

Simatic Net Profibus 18 800

Sinumerik 840D pl service 23900

Simocode parametrering 11 100

Masterdrives service & underhall 12 100

Micromaster 8700
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Allmanna villkor: Anmélan ar bindande. Om avbokning sker mellan fyra till tva veckor fére start debiteras
50 procent av avgiften. Dérefter debiteras full avgift. Detta gdller dven vid sjukdom. Vid samtidig ombokning

till annan utbildning ges 25 procent rabatt. Om anmald deltagare inte kan komma gar det bra att skicka
nagon annan. Vid farre an fem deltagare férbehaller vi oss ratten att stélla in utbildningen.

April Maj

EHEE=EEE === =]

M:ma-fr
S:ma-fr
J:ma-fr
M:ma-fr G:ma-fr S:ma-fr
G:ma-fr J:ma-fr
G:méa-to SK:ma-to
G:ma-fr
G:ma-on
G:ma-fr
S:ma-on
J:ma-on
S:ma-fr SK:mé-to
SK:ma-to
SK:mé-to
J:ma-fr
S:ma-fr
S:ma-fr
S:ma-fr
S:ti-to
G:ma-fr
SK:ti-to
SK:on-fr
SK:ma-on
S:ma-fr
SK:ma-to

M:ma-fr

Utbildningarna hélls i Géteborg (G), Jonképing (J), Malmé (M), Skévde (SK) eller Stockholm (S).

Alla priser ar SEK och exklusive moms. Med reservation for tryckfel.

Pris

HT 2020

19 300
19 600
21900
19 300
19 300
18 900
18 900
15700
19 600
13 600
15700
24900

18 900
18 900
19 300
19 300
34 900
24 800
24 900
24 900
24 200
24 900
22900

19 600

19 300
21700
12 400
29 900
22900
22900

15700
16 900
24 600
21700
24 600

24 100
21900
21900

| Utbildning

Kontakta oss:

Therése Fagerstrom: 08-728 14 48
Susanne Bonde: 08-728 15 70

@& sitrain.se@siemens.com

@ siemens.selsitrain

SITRAIN augusti-oktober 2

Aug. September Oktober

s [ [ v [# ][5 [w]n]n

SIMATIC TIA Portal

M:ma-fr G:ma-fr

S:ma-fr
S:ma-fr
M:ma-fr S:ma-fr G:ma-fr
M:ma-fr
M:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr
G:ti-to
J:ti-to
SIMATIC S7 Classic
G:ma-fr S:ma-fr
G:ma-fr S:ma-fr
S:ma-fr + ma-to
S:mé-fr

SIMATIC HMI

S:ma-fr
SIMATIC NET

G:ma-fr
SINUMERIK

SK:ma-fr

SK:ma-on
SK:ma-fr

SIMOTION/SINAMICS

G:ma-fr

SK:ma-to

Jiti

M:to

Ovriga utbildningar (ej schemalagda)
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Aktuellt |

Bokain ¢ Bokain ¢ Bokain e

Seminarium SIMATIC Net
experience: Industriell
natverksteknik — IT vs OT
Géteborg

6 dec Webbinarium:
Losningar for industriell loT

10& 12dec  Workshop TIA Portal
Motion Control Advanced
MoIndal & Malmo

10 & 12dec  Workshop TIA Portal
PLC Advanced:
Effektiv programmering
Umed & Luled

24 jan Webbinarium:
High Performance Automation

28-29 jan Beyond Industry 4.0
- How to make Closed-Loop
Manufacturing in reality
Solna

Webbinarium: SIWA Leak
- varje droppe raknas

@) siemens.se/levenemang
@) siemens.se/webbinarier

. Seminarium:
High:Performance
Automation

Till varen far du mojlighet att forsta
hur industri-pc:s med hég prestanda
och flexibla arbetssatt kan automa-
tisera industrin.

Hur kan fraimmande operativ-
system som Linux anvdndas
i industrimilj6? Vad ar fordelarna
med Matlabtillagget Simulink? Vi
ger dig inblick i Siemens industri-
pc-portfolj, automationsprogram-
varor och applikationsexempel som
svarar pa fragestédllningarna. m

4 februari Jonkoping
6 februari Malmo

18 februari Goteborg
17 mars Stockholm
19 mars Sundsvall

@ siemens.se/high-
performance-automation

20 Siemens Automationsnytt 4| 2019

Nya tjanster ¢ Nya tjdnster ¢ Nya tjanster ¢ Nya tjdnster

byggare inom Factory
Automation inom Digital
Industries med placering
i Eskilstuna.

stefan.kaeck@siemens.com

Ralf Folke, produktchef for
Simatic S7-1500 (standard),

Factory Automation inom

i Malmo, ar sedan juni aven
produktchef fér samtliga

och Unifiedpanelerna.

ralf.folke@siemens.com

Logo och Simatic ET200-1/0

i Solna, dr sedan juni dven

samt Simatic S7-1200.

lars.jonsson@siemens.com

Mikael Jacobsson, bid
manager inom Solution
Business med tidigare

augusti placerad i Orebro.

Tidigare Daniel Karlsson,
Account Manager inom Area
Sales inom Digital Industries
med placering i Solna, heter

daniel.bysell@siemens.com

chef fér Customer Services
inom Digital Industries med
placering i Solna.

Stefan Kack, tidigare produkt-
chef fér HMI, paneler och IPC,
ar saljspecialist TIA Portal med
fokus pa koncept fér maskin-

S7-300, soft-plc och Sitop inom

Digital Industries med placering

S7-1500-cpu:er samt Comfort-

Lars Jonsson, produktchef for

inom Factory Automation inom
Digital Industries med placering

produktchef for Basicpaneler

placeringsort Solna, ar sedan

mikael.jacobsson@siemens.com

sedan augusti Daniel Bysell.

Rose-Mari Séderlund, chef for
Motion Control Machine Tool
Systems, dr sedan oktober dven

rose-mari.soderlund@siemens.com |

Fyra traineer anstalldes i
september pa Siemens i Solna:
Ebba Andersson, Luled tekniska
universitet, Linnea Lundberg,
Kungliga Tekniska hogskolan,
Cecilia Sjoberg, Chalmers, och
Annica Gustafsson, Kungliga
Tekniska hogskolan.

Thomas Preiholt, tidigare
servicechef inom Motion Control
Machine Tool Systems, &r sedan
oktober produktchef for
ldgspanningsmotorer och
sdljspecialist inom Motion Control
Promotion inom Digital Industries
med placering i Eskilstuna.

thomas.preiholt@siemens.com

Donna Remes, tidigare
affarsutvecklare inom Customer
Services, dr sedan oktober dven
affarsutvecklingsansvarig for
Digital Industries med placering
i Solna.

donna.remes@siemens.com

Mikael Hellman, tidigare
konsult, ar sedan oktober
anstdlld i Solna som ekonomi-
administrator inom Digital
Industries.

mikael.hellman@siemens.com

Carl-Johan Kokacka, tidigare
trainee, ar sedan oktober
Solution Engineer inom
Digital Buildings inom Smart
Infrastructure med placering
i Solna.

carl-johan.kokacka@siemens.com

Matilda Stendahl, tidigare
trainee, jobbar sedan oktober
med digitalisering av fastighets-
kunder inom Smart Infrastructure
med placering i Solna.

matilda.stendahl@siemens.com

Jakob Ingvar-Nilsson, tidigare
trainee, ar sedan oktober affars-
utvecklare och produktdgare
inom Low Voltage Products inom
Smart Infrastructure med nordiskt
ansvar for Powercenter, June-

| light Smart Charger och Smart

Storage med placering i Solna.

jakob.ingvar-nilsson@siemens.com

@) siemens.seljobb
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Siemens AB.

Ny vd i Sverige och Norden

Mikael Leksell dr sedan oktober vd fér Siemens AB
och Siemens Nordics.

Nérmast kommer Mikael fran rollen som vd for
affirsomradet Process Industry Solutions inom
Siemens AG och har tidigare varit VP for Pulp & Paper
inom Siemens AG, SVP for Metallurgical Services pa
Primetals Technologies AG samt divisionschef inom

- Jag ser fram mot att fa arbeta néra de nordiska mark-
naderna och kunderna igen, sdger Mikael Leksell. m

@) siemens.selpress

Siemens integrationspartner for
Volkswagen Industrial Cloud

Siemens spelar en nyckelroll for att sdkerstalla att maskiner,
system och utrustningar fran olika tillverkare pa Volkswagens
122 produktionsanlaggningar sammankopplas i molnet.

 VOLKSWAGEN
_INDUSTRIAL CLOUD

Dightal Production Patiorm (09F)
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byl

iemens ar integrationspartner for
Volkswagen Industrial Cloud, dar
applikationer och appar gors tillgdng-
liga baserat pa en IoT-plattform.
Transparensen och den analytiska
kapabiliteten kommer att ldgga grun-
den for produktivitetsforbattringar.
Till exempel erbjuds applikationer
for prediktivt maskinunderhéll med
optimerade underhallscykler som be-

raknas i forvidg. Via molnet kan dessa
rullas uttill alla anldggningar och pro-
duktionsmiljéon och férsérjningsked-
jan kan ddrigenom styras effektivare.
Forutom applikationer och appar pa
TIoT-plattformen omfattas aven indu-
striella Edge-losningar, vilket innebar
att molnfunktionalitet lyfts ned nér-
mare produktionen. m
@) siemens.com/press

Ford prisar Siemens

Siemens har tilldelats Gold World Excellence
Award av Ford Motor Company.

ords World Excellence Awards uppmaérksam-

mar foretag som oOvertraffar forvantningarna
och uppnar hégsta betyg vad géller kvalitet, kost-
nad, prestanda och leverans. Siemens uppmark-
sammades som en toppresterande global leveran-
tor och fick vid det 21:a &rliga evenemanget ta emot
en Goldutmaérkelse. m

@) siemens.com/press

Hau Thai-Tang, Ford chief product development & purchasing officer,
Reinhold Niesing, chef for vertikalen Automotive pa Siemens i USA,
och Linda Cash, Ford vice president, quality and new model programs.

| Aktuellt

Branschspecifika
l6sningar

P a4 siemens.sel/industri under
"Branschspecifika l6sningar”
hittar du l6sningar for vatten och
avlopp, maskintillverkning, livs-
medels- och dryckesindustrin,
fiberindustrin, gruvindustrin och
andra specifika branscher. m
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Al och Edge Computing driver Industri 4.0

~Maskiner som bestimmer nir de behéver reservdelar, produktionssystem som gor
egna kvalitetskontroller under produktion och robotar som sjdlva kdnner igen och flyttar
komponenter - scenarier som dessa blir gradvis verklighet. Da kravs en kraftfull

industriell loT-plattform som MindSphere.

cenarierna ovan grundar sig pd artificiell intelli-

gens och Edge Computing, tekniker som erbjuder

gigantiska mojligheter for savél tillverknings- som
processindustri och oppnar for nya affirsmodeller och
produktivitetsmojligheter.

Data grunden fér ny teknik. Framtidens teknik grundas pa
datatillgdnglighet. Och dessa data blir tillgangliga i 6ver-
flod tack vare industrins digitala transformation. Digitala
losningar sasom Siemens Digital Enterprise-portfdlj speg-
lar redan varje produkt- och produktionssteg i virtuell form
med det som kallas digital tvilling. Dessa steg blir alltmer
sammanlankade digitalt, vilket ger enorma datasamlingar.
Framtidens teknik gor det nu mojligt att analysera och ut-
nyttja dessa datasamlingar.

- Al i sig sjalv dr inte sdrskilt nytt. Till exempel instal-
lerade Siemens neurala ndtverk i stdlverk redan 1990
men teknologin har utvecklats enormt sedan dess, sidger
Goran Persson, Managing Director for Digital Industries pa
Siemens.

Datorkraften har 6kat madnga ganger om. Algoritmer har
blivit battre, hardvaran presterar béttre och datadverfo-
ringen har accelererat oerhort. Det betyder att den 6kande
volymen tillgdngliga data kan samlas in och analyseras
manga ganger snabbare, mer omfattande och mer avance-
rat an tidigare.

- Darfor behover vi en plattform som MindSphere,
Siemens O6ppna, molnbaserade operativsystem for Internet
of Things, sdger Goran Persson.

Redo for framtidens teknik. Med en sddan kraftfull industri-
ell plattform kan du géra mer &n att samla in och titta pa
data: du kan ocksa analysera dem med Al-algoritmer och
dérigenom gora produktionsprocesserna effektivare.
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- I Siemens fabrik i Amberg anvidnder Al-algoritmer data
fran frasmaskiner for att forutsidga nar maskinernas spind-
lar behover bytas ut. Oplanerade stillestand halls nere till
ett minimum och cirka 10 000 euro sparas per maskin varje
ar, siger Goran Persson.

Edge Computing - Al ndra maskinen. AI behover inte koras
exklusivt pa IoT-plattformar i molnet. Tack vare datorer och
hardvara med hog prestanda kan Aliallt hogre grad nyttjas
ndra maskinen.

- Denna teknik d4r kind som Edge Computing. Fordelarna
ar attintelligenta applikationer kan koras narmare produk-
tionen med snabb databehandling nastan i realtid. Data
kors och analyseras lokalt och lamnar aldrig anldggningen.
Uppkoppling till molnet behovs bara for att uppdatera Al-
applikationerna, sdger Goran Persson och fortsitter:

- Edge Computing anvidnds redan i Siemens fabrik i
Amberg, i till exempel kvalitetskontroll for kretskort. Fran
produktionsdata kan Al-algoritmer utldsa vilka kretskort
som kan vara defekta si att bara de komponenterna behoéver
rontgas. Det har minskatinspektionskostnaderna med cirka
30 procent.

AT oppnar ocksad upp nya mojligheter fér autonoma han-
teringssystem. Forut tog det till exempel lang tid att trdna
robotar med kdnda objekt och definiera och programmera
varje liten rorelse.

- Med AT kan hanteringssystemen kdnna igen aven okan-
da objekt och berdkna bédsta grippunkterna, en formaga
som ar vildigt anvindbar i helautomatiserade och flexibla
monteringslinjer for komplexa produkter som bilar, sdger
Goran Persson.

Dessa framtidens tekniker dr redan verklighet. Men det
finns fortfarande stor outnyttjad potential for att géra pro-
duktionen mer tillforlitlig, effektiv och flexibel. For att mota



efterfrdgan pa mer kundanpassade produkter i sm& mang-
der ar detta enda sattet.

Framtida framgang krdver samarbete. En sak ar viktig i sam-
manhanget: framtida tekniker kraver alltid nya vagar inom
forskning och utveckling.

- Ny teknik kan bara implementeras framgéngsrikt om
foretag i alla storlekar och i alla branscher arbetar tillsam-
mans, sager Goran Persson.

Nyckeln ar att kombinera digital och industriell expertis.
Olika branscher har byggt upp en djup kunskap om sina in-
dustriella applikationer 6ver artionden och den férstaelsen
droumbarlig nér digitalalosningar och Al, Edge Computing
och autonoma hanteringssystem ska tillampasiindustriella
miljoer. Dessutom kraver detta komplexa dmne vitt skilda
kompetenser av aktorer inom néringsliv, akademi och
politik.

| Aktuellt
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Forskning, infrastruktur, it-sikerhet och utbildning maste
framjas. Réitt forutsdttningar maste finnas och prioriteras.
Fyra aspekter ar sdrskilt viktiga:

1. Vi behover ett ekosystem dar innovationer kan vdxa
genom stdd for applikationsrelaterad forskning och
applikationsrelaterade investeringar.

- Det ar enda séttet for framtida teknik att snabbt omséattas
till anvandbara produkter, sager Goran Persson.

2. En god it-infrastruktur och internettillgang med snabb
hastighet ar grundldaggande och avgoérande.

- Har ligger Sverige bra till. Denna konkurrensférdel méste
upprétthdallas och kanske till och med bli &nnu béttre, sdger
Goran Persson.

3. It-sdkerhet dr nodvandigt for att lyckas med Industri
4.0. Digitalisering och cybersdkerhet maste ga hand
i hand.

- Det dr ddrfor som Siemens och ett antal partner har bildat
en grupp som vi kallar Charter of Trust for cybersecurity.
Syftet ar att etablera generella minimistandarder for cy-
bersdkerhet som alltid ska vara state of the art, siger Géran
Persson.

4. Alla utbildningsnivaer maste omorienteras till de
nya forutsattningar som den digitala utvecklingen
for med sig. Utékad kompetens inom it, mjukvara,
programmering, kommunikationsteknik, it-sdkerhet
och dataanalys ar avgorande for framtida industriella
applikationer.

- Detta dr inget som uppnés Over natten. Vi behover fa med
oss dagens och morgondagens medarbetare p& vigen mot
framtiden. Det ar enda sittet for att utnyttja de oerhorda
mojligheter som framtidens teknik erbjuder, sdger Goéran
Persson.

I manniskans tjanst. Teknik far inte bara vara en teknisk
utveckling. Den maste bidra till ekonomisk framgang eller
gagna samhallet i stort. Manniskan och miljon vi lever i
maste alltid vara fokus.

- Ny teknik som AI och Edge Computing ska hjdlpa oss
genom att ta bort manuella, repetitiva uppgifter och skapa
tid for mer kreativa uppgifter. Den nya tekniken kommer
inte att ersdtta manniskor, den kommer snarare att hjal-
pa Sveriges foretag att forbli framgangsrika, sdger Goran
Persson. m

@) siemens.com/industrial-edge
@) siemens.selindustri
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"' Virtual Commissioning

AFRY (AF Péyry) och Siemens fordjupar
sitt samarbete kring digitala I6sningar.

milj6o. Med AFRY:s Real Virtual Commissioning -

emulering - skapas en exakt, tidssynkad digital tvilling
av produktionssystemet, vilket gor det mojligt att verifiera
verkliga produktionsscenarier som de kommer att vara i
den verkliga produktionen. Dirmed kan 100 procent av
anlaggningen testas for att undvika idrifttagnings-, upp-
rampnings- och produktionsproblem.

I ndustrin dr pd vig frdn en simulerad till en emulerad

Den nya affdrslogiken. Digitalisering dr idag inte ett val
utan en sjalvklar del av den utveckling som beskrivs som
Industri 4.0. Paverkan pa industrin kommer att vara enorm.
Anviandandet av digitala tvillingar effektiviserar arbetet
och kommer att innebéra stora kostnadsbesparingar. Over
tid kommer en forandring att ske hur foretag kommer att
arbetamed flodet fran utveckling, produktion, logistik samt
marknadsfoéring och férsdljning. Digitaliseringen méjliggor
att alla dessa floden har mojlighet att bli sammankopplade.
AFRY tillsammans med Siemens erbjuder kunden en mo-
dell for att ta ndsta stora steg in i industrins digitalisering.
- I och med samarbetet tar vi och Siemens gemensamt
nésta steg i att effektivisera vara kunders digitala transfor-
mation for en forbattrad effektivitet och flexibilitetihela de-

Mats Friberg, Siemens Digital Industries Software, Robert Larsson,
AFRY, och Gdéran Persson, Siemens Digital Industries.

ras produktion, siger RobertLarsson, EVP och divisionschef
Industrial & Digital Solutions pa AFRY.

- Tillsammans med Siemens program har vi skapat for-
utsdttning att g& fran simulering till emulering. Via vart
samarbete har vi skapat mdjlighet att kunna néa Closed-Loop
Manufacturing, sdger Andreas Buhlin, Head of development
RVC Digitalization pa AFRY.

Tank stort, starta litet! Konceptet som AFRY och Siemens
jobbar med innebdr att kunden kan tain den nya teknologin
under kontrollerade former for att utvardera och forbereda
sin organisation for kontinuerligt fortsatt utveckling.

Andreas Buhlin anser att det dr for fa kunder som inser
att avsaknaden av arkitektur inom OT gor att det inte gar att
hantera dataflodet pa ett bra sétt.

- Man koper ofta pa billigast pris och kan da inte fa ett
skalbart, stabilt och modernt system. Foér att kunna na
Closed-Loop Manufacturing ar forsta steget att skapa di-
gitala tvillingar. Det racker inte att bara ta hansyn till sitt
utan alla maste folja data och sdkra handskakningar 6ver
granssnitten. RVC ar en pusselbit som mdjliggor starten pa
kundens digitaliseringsresa. m

@ afry.com
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| Industrial Automation - Industry Software

Fa nya insikter med PlantSight — en komplett
digital tvilling for processindustrin

“Aha, jag forstar!” Upplev kdnslan att veta — och fa ovarderliga insikter om hur
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anldaggningen kan optimeras med PlantSight.

e allt, upptdack nya mdojligheter, ar-
beta malmedvetet och fa vinster pa
kort och lang sikt.

Genom en strategisk allians med
Bentley Systems har Siemens arbetat
for att gora digitala tvillingar for pro-
cessindustrin dnnu bdattre. Resultatet
av samarbetet ar PlantSight, en 6ppen,
molnbaserad losning som samlar all
anldggningsinformation och kontextu-
aliserar, validerar och visualiserar den

och ddrigenom omvandlar rédata till en
omfattande digital tvilling.

Oavsett om du ar anlaggningschef,
driftansvarig, ingenjor eller arbetar
i drift eller underhéll hjidlper de nya
insikterna dig att uppticka nya mojlig-
heter, ta battre beslut snabbare och oka
anldaggningens lonsamhet. m

@) siemens.com/plantsight
& bo.ottosson@siemens.com

Foto: AF Poyry



http://afry.com
http://siemens.com/plantsight
mailto:bo.ottosson@siemens.com

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt e

Visualization and Increase availability
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Siemens har tekniken f6r att ansluta alla typer av Med Simatic CloudConnect dr det nu d&nnu enklare att dra
industriella miljoer till molnet och utékar nu portféljen nytta av molnbaserade dataanalyser. Du kan till exempel
for att forenkla datadverféring inom Industrial forbattramaskinens tillgdnglighet genom att utvardera data
Internet of Things, lloT, till molnbaserade plattformar. for forutsdgande underhallséndamal. Maskintillverkare
CloudConnect ar forsta steget for att dra nytta av kan dven erbjuda nya marknadsféringsmodeller som till
fordelarna med digitaliseringen. exempel pay-per-use.

siemens.com/cloudconnect
peter.appelquist@siemens.com
en nya kommunikationsprocessorn CP1545-1 ar av-
sedd for att anvandas med Simatic S7-1500-system i
moderna automationsmiljoer. For molnanslutning mot be-
fintliga system erbjuder Siemens nu ocks& en ny gateway,
Simatic CloudConnect 7.
CloudConnect CC712 mojliggor anslutning av ett
Simatic S7-styrsystem, till exempel Simatic S7-300 eller
S§7-400, via Industrial Ethernet med hjilp av S7-protokollet.
CloudConnect CC716 kan & andra sidan ansluta upp till sju
Simatic S7-enheter via Industrial Ethernet eller via Profibus/
MPI-granssnittet.

Siemens Automationsnytt 4 |2019 25


http://siemens.com/cloudconnect
mailto:peter.appelquist@siemens.com

Aktuellt |

Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt ¢ Produktnytt

strial Automation — Distributed Control System

slappt: SIMATIC PCS neo
tt helt webbaserat
ycesskontrollsystem

25 november slapptes Siemens nya, helt webb-
ade processkontrollsystem Simatic PCS neo.

are den webbaserade l6sningen blir installation,
nistration och dven sakerhet for datorer valdigt
g. Det utmarkta fleranvandarstédet ger nya
gheter till snabb och effektiv engineering.

M 6jligheten till ”late binding” av hardvarusignaler
gor att programmeringsarbetet i projekt kan starta
direkt fran dag ett utan att hardvara specificerats. Signaler
kan skapas direkt i CFC eller i hdrdvaruvyn for att langre
fram i projektet knytas ihop, vilket leder till mer flexibel
och parallell engineering av flera programmerare.

Module Type Package, MTP, gor det enkelt att importera
andra styrsystem via OPC UA for att anvandas i Simatic PCS
neos operatorsmiljo M&C, Monitoring and Control, med
APL-look&feel. Tiden och arbetsinsatsen for att integrera
exempelvis sa kallade Package Units kan darmed minskas
kraftigt.
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| Industrial Automation - Industrial Controls

Behandigt bakplan
i SIRIUS Innovations

De motorskydd och kontaktorer som finns i Sirius
Innovations-serien ar enkla att installera och montera

da det i storlek SO0 och SO finns lankmoduler som gor det
enkelt att koppla motorgrupper samt tillbeh6r som ger en
snabb och sdker anslutning oavsett om man jobbar med
skruv- eller fjaderanslutning.

S om komplement till motorgrupperna finns ett bakplan,
Sirius 3RV29, som fungerar som ett montage- och in-
matningssystem. Kraften distribueras fran bakplanet via
separat anslutning till varje enskild grupp. Fordelen med
det hér ar att service och underhall kan utfoéras pa en en-
skild grupp utan att behdva bryta inkommande matning
for ovriga intilliggande grupper. m
@ siemens.com/sirius-control
@& tony.sjoelander@siemens.com

Via Spreadsheet Engineering kan du 6ppna projektet i MS
Excel for effektiv och snabb bulkengineering.

Eftersom Simatic PCS neo anvdnder samma funktions-
bibliotek som Simatic PCS7 - APL (Advanced Process
Library) och IL (Industry Library) - blir insteget i Simatic
PCS neo véldigt lagt for nuvarande Siemensanvandare. Och
inte nog med det: &ven hardvara sésom AS410 kan anvéndas
i bada plattformarna. Detta leder till hog nyttjandegrad av
investeringar gjorda i bade hardvara och kunskap. m

@), siemens.com/rethink
& robert.wallin@siemens.com
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Nytt, webbaserat
visualiseringssystem:
SIMATIC WinCC Unified

24

Det nya webbaserade visualiseringssystemet
Simatic WinCC Unified ar fullt skalbart vad géller
bade hardvara och mjukvara fran maskinnara
applikationer till distribuerade SCADA-I6sningar.

P a SPS Smart Production Solutions lanserade Siemens
ett helt nytt, webbaserat visualiseringssystem som
bestar av en ny visualiseringsmjukvara samt en ny ge-
neration HMI-paneler: Simatic HMI Unified Comfort
Panels. Det nya systemet erbjuder en 16sning for HMI- och
SCADA-applikationer och i framtiden dven for Industrial
Edge-, moln- och Augmented Reality-applikationer.

Granssnittet for Simatic WinCC Unified i TIA Portal
dr baserat pad webbteknologi som HTML5, SVG och
JavaScript.

Vid utvecklingen av systemet har stort fokus lagts pa
oppenhet. For detta dndamal implementerades O6ppna
API-granssnitt som TIA Portal Openness, som mdjliggor
automatisk programmering. ODK (Open Development
Kit) och ett OpenPipe-granssnitt mojliggor integration
med externa applikationer i Simatic WinCC Unified.

Simatic WinCC Unified Runtime kan nés via alla mo-
derna webbldsare utan att extra plug-in behover installe-
ras. [ forsta versionen ar Simatic WinCC Unified tillgang-
ligt for panel- och pc-baserade l6sningar. Anvandningen
i Edge- och molnmiljé kommer i senare version.

Skdrmstorlek 7-2277, glasfront med kapacitiv multi-
touchteknologi och hog briljans i farg och kontrast gor
panelerna mycket anvidndarvanliga. m

@) siemens.com/simatic-wincc-unified
¢ jos.kleinwoud@siemens.com
& ralf.folke@siemens.com

SIMATIC WinCC Unified

Fullt skalbart vad galler bade hardvara och mjukvara
fran maskinndra applikationer till distribuerade
SCADA-|6sningar

Oppna programmeringsinterface

Funktionalitet kan utékas med optioner
Integrerat i TIA Portal
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Snabbare och battre flode
med Siemens e-handel

Vill du se priser och 6verenskomna rabatter, kontrollera
produkttillganglighet, bestdlla, folja orderstatus och
exportera produktinformation fér import till egna system
nar du sjalv vill?

S iemens e-handelsbutik Industry Mall ar alltid 6ppen.
Snabbt och smidigt kan du hitta eller p& egen hand kon-
figurera produkter. Behover du mer teknisk information
kring produkten, miljocertifikat eller annan information
far du den enkelt genom att antingen ga in pé produkten
eller genom att ladda ned ett datablad. Du kan aven gora
en export av information for flera artiklar for uppdatering
av egna system. En annan viktig del ar att du dven ser dina
priser och om artikeln finns pa lager.

Aven reservdelar. I e-handelsbutiken finns dven sidor for re-

servdelardar du hittar och kan bestdlla hela eller delar aven
produkt. Det gar snabbt att fa fram priser och leveranstider
pé de olika reservdelsalternativen som finns bdde med och
utan utbyte samt majlighet till reparation. Ar det akut gar
detsjdlvklartatt fdleverans med express till ndsta arbetsdag
om bestédllningen kommer in vardagar fore klockan 15. Vid
inte fullt s& akuta situationer gar det dven att 1dgga en order
péd en reparation av den trasiga delen i e-handelsbutiken.

Visentligt ar ocksa att du efter bestédllning kan se order-
status, fa leveransbesked och spéara gods via butiken. Du
far d&ven en orderoversikt for foretaget pa alla order som &r
lagda, dven de som inte dr lagda via e-handel.

Vill du ha ett &nnu mer automatiserat flode har vi
sjalvklart dven olika e-handelslosningar som bland annat
ERP2Mall och EDI. m

@) siemens.seflindustrymall
¢ mats.jogvall@siemens.com
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Investeringar
i Industri 4.0

Praktiska tips som ger konkurrensfordelar

Svenska tillverkningsforetag tavlar med globala
kollegor om att generera konkurrensfordelar
fran tidiga Industri 4.0-investeringar innan

den brytpunkt da investeringar inte kommer
att erbjuda en tidig konkurrensfordel utan
istallet vara en ndédvandig strategi for att
overhuvudtaget kunna konkurrera.
Utmaningarna tenderar att kretsa kring
finansieringsfragan.

ndr det gdller att anvdnda digital teknik. I och med
att den digitala ekonomin standigt utvecklas stalls
dock Sverige infor utmaningar som att bygga ut den digita-

la infrastrukturen och hoja kompetensen.?

Pé de flesta marknader 4r det den initiativtagande forsta Ma nga svenska fo retag har startat en

héiluften av aktorer, de son: investerar i ny teknik e‘l.ler nya omvandling till Industri 4.0. Pégéende
affirsmodeller, som ocksé& genererar konkurrensfordelar.

E nligt OECD! dr Sverige ett av de ledande linderna

For foljarna, det vill siga den andra senare hilften, behdvs diskussioner och debatter okar aven det
fortfarande investeringar i ny teknik och nya affarsmodel- braddskande behovet av digitalisering.
ler men eftersom foljarens uppgraderingar enbart anpassar - - " :

sig till den nya marknadsnormen férsvinner mojligheten att Svenska bilfo retag ar vi ”'ga att rora sig
skapa sig tidiga konkurrensfordelar. For att f4 ett forsprang framat och accelerera anvandandet av

ar det viktigt att vara med tidigt i omvandlingen.

Siemens Financial Services har sldppt ett nytt forsk-
ningspapper dar globala experter uppskattar nir den forsta
hilften av tillverkningsféretag kommer att ha flyttat over For att svenska bilfc'jretag ska kunna

till Industri 4.0-produktionsplattformar. Undersékningen T : a
visar att atta av tio storre tillverkningsforetag redan har ielgell konkurrenSkraftlga och halla

initierat ett betydande Industri 4.0-projekt, jimfort med jémna steg med sina europeiska
halftel} av sma och medenlstora f'(ireta"g. Studlen"wsar" ocksa motparter krivs det ocksa att man
att sma och medelstora foretag, jaimfort med storre foretag,
ibland littare kan investera i Industri 4.0 med hjilp av speci- accelererar investeringen i Industri 4.0.
aliserade finansieringsverktyg. Aven om storre féretag har
fordel i storlek och marknadsdominans kan deras digitala
omvandling vara mer komplex.

ny teknologi.
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70-80*

pilot

projects
40-50%
pilot
projects
Stora foretag (250+ anstillda) SMF (<250 anstdllda)

Vilken andel av tillverkningsforetag i
utvecklade ekonomier? har genomfort ett
omfattande pilotprojekt* for Industri
4.0-produktionslésningar?

Studien forutser tidpunkten d& bade stérre och mindre
tillverkande foretag kommer att férséka komma ikapp
Industri 4.0-omvandlingen, det vill siga den brytpunkt d&
investeringar inte erbjuder en tidig konkurrensfordel utan
istdllet 4r en nodvindig strategi for att 6verhuvudtaget
kunna konkurrera. Experter uppskattar att brytpunkten for
omvandling till Industri 4.0, d& 50 procent av den globala
tillverkningsindustrin kommer att ha konverterat, for de
storre tillverkarna kommer att nds inom de ndrmaste fem
till sju &ren och fér smé& och medelstora inom nio till elva ar.

Forts. nésta sida

s

15,
|

Jag tror att ett av de storsta hindren
for digitalisering i europeiska foretag
ar hur de ska hantera investeringen,
sarskilt om du ar ett mindre foretag.
Utan finansiering ser du kanske inte Stora foretag SMF

en avkastning pé flera &r. Men med (250+ anstallda) (<250 anstéllda)
smart finansiering, dar den manatliga
avgiften ar kopplad till teknologins

~— 57ar —- — 91ar —

[ p————=]
formaner, har du den ideala [6sningen. 5 6 7 8 9 10 1 12
ar

Hur lange det kommer att drdja tills mer @n 50 procent av tillverknings-
féretag har implementerat en Industri 4.0-strategi med betydande
Clas Tengstrom, vd Bror Tonsjoé AB kommersiell paverkan och konkurrenskraftsinverkan pé foretaget.*

*Via antingen konkurrenskraftigt pris, produktkvalitet, smidighet,
time-to-market eller genom forbéattring av tjansten.

Siemens Automationsnytt 4| 2019 29



Smatt & gott |

Smarta tips * Smarta tips ®* Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips ¢ Smarta tips

Forts. fr. foreg. sida

Finans 4.0-metoder for att overvinna
Industri 4.0-utmaningar

Trots att det finns ett tydligt momentum i 6vergéngen till
Industri 4.0 kan omvandlingen ma bra av att skyndas pa. Det
galler sdrskilt for redan etablerade aktorer som kommer att
behova handskas med rivaliserande ekonomier, nya aktorer
och andra omvélvande forandringar.

Utmaningarilndustri4.0 tenderar att kretsa kring finan-
sieringsfragan. Darfor krévs det forstéelse av de kommersi-
ella fordelarna med Industri 4.0 och en vetskap om att det
finns en tillforlitlig avkastning pa investeringar. Att ocksé
kunna betala av kostnader for Industri 4.0-teknik i samma
takt som dess kommersiella vinster gor investeringen hall-
bar och kassaflodesvinlig.

Finansieringsmetoder som mdjliggor en héllbar digital
omvandling har gjort sig kinda som "Finans 4.0".> Hur ser
det da ut ndr Finans 4.0 stoder en Industri 4.0-omvandling?
Vilka fardigheter krdvs for att stddja behoven genom hela
tillverkningskedjan?

Pay to Access/Use

— utrustnings-och teknikfinansiering

Oavsett om det gédller att starta ett pilotprojekt eller paskyn-
da ett genomforande soker de flesta tillverkningsforetag
finansiella verktyg som hjdlper dem att skaffa sig teknik,
maskinutrustning eller system fran OEM-féretag — utan att
behova anvidnda eget kapital, intdkter eller banklan.

Tidigt engagemang med ritt finansieringspartner gor
det mdjligt att specificera pilotprojektet utan onddiga eko-
nomiska hinder samt hjalpa till att bygga en affarsplan som
mojliggor tillgang till ratt teknik.

Finansiella losningar brukar vara baserade pa en rad
alternativ - finansiell leasing, operationell leasing eller hy-
resavtal. Finansidrer med djup kunskap om tillverkning i
allmédnhet och om digitalisering i synnerhet kommer att an-
passa finansieringen for att mota de troliga fordelar som fas
genom tekniken. Denna typ av finansiering kan ocksa tacka
tillhérande kostnader, sdsom underhadll, i en sammanlagd
manadsbetalning.

For att gora det mojligt att ta beslut om genomférandet
av omvandlingen kan finansidrer ocksa infora ett ramavtal
med en tillverkare. Det dr ett omfattande arrangemang som
snabbt mojliggor leasing av ny teknik och ger tillverknings-
foretaget en trygghet i att ny teknik kommer att kunna for-
virvas fran en OEM sa snart den behovs.
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Uppgradering och uppdatering av teknik

Industri4.0 utvecklas snabbteftersom teknikinnovation och
-uppgraderingar i en digitaliserad varld skeri allt snabbare
takt.® For tillverkande foretag som redan ligger langt fram i
sina ambitioner att bli helt digitaliserade erbjuder integre-
rade utrustnings- och teknikfinansieringsalternativ skydd
mot teknikforaldring. Uppgraderingar kan innebara att
man byter ut mot en nyare modell eller modifierar den ex-
isterande tekniska plattformen. I slutindan innebdr denna
extra flexibilitet att tillverkare kan initiera Industri 4.0 och
vixa i samma snabba takt som den okade efterfrdgan pa
sina (forbattrade) produkter.

Mjukvarufinansiering

- &

Digital transformation kraver att man anvinder kombine-
rade hardvaru- och mjukvarulésningar som kan leverera
digitala prestandadata som ar nodvandiga for produktions-
optimering, underhéall pa distans och mer intelligent till-
verkning. Detta 4r uppméarksammat av specialistfinansbo-
lag som erbjuder tillverkningsforetag integrerade uppldagg
for att mota finansieringskrav.

Kunskap om hur mjukvara implementeras och de afféars-
maissiga resultat som implementationen sannolikt medfor
gor att dessa finansbolag kan forstd den sammanridknade
risken och inkludera mjukvaran som ett elementi ett totalt
finansieringspaket.

Pay for Outcomes

Allt fler finansieringsavtal ingds ddr betalningar bygger
pé forvantade affarsfordelar, eller "resultat", som tekniken
mojliggor. Besparingar eller vinster som uppstar genom
tillgang till tekniken anvédnds for att finansiera ménatli-
ga betalningar, vilket gor tekniken kostnadsneutral for
tillverkningsféretaget. Ett bra exempel ar energieffektiv
utrustning som ger kostnadsbesparingar genom ldgre en-
ergianvandning och dar en finansieringsplan anpassar be-
talningar till de besparingar som gors varje manad. I vissa
fallinnebéar det att digitala tekniklésningar kan inféras med
lag eller noll nettokostnad, eftersom energibesparingarna
betalar for teknikuppgraderingarna under finansierings-
planens livslangd.
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Finansiering som assisterar i 6vergangen
mellan pilotprojekt och full omvandling

Avenomfordelarnamedattflyttatillendigitaliseradtillverk-
ningsmiljo ar tydliga maste évergdngsprocessen hanteras
noggrant och kommersiell risk elimineras genom att strikt
testa den nya tekniken i den verkliga produktionsmiljon.

Detkan oftafungerasometthinderidendigitalaomvand-
lingen eftersom tillverkaren blir avskrédckt vid tanken pé att
behova betala for bade gamla och nya produktionsmiljoer
och tillvigagangssitt under 6vergdngsperioden. Medveten
om utmaningarna som uppstar i och med en transforma-
tion finns finansieringsarrangemang som skjuter upp be-
talningen for ett nytt system eller skalar upp betalningen
tills det nya systemet garigdng. Med detta upplagg undviker
man den finansiella utmaning detinnebér att behova betala
for det nya systemet medan det gamla fortfarande kors.

Optimering av rorelsekapital

Eftersom konkurrensfordelarna frén Industri 4.0 genererar
toppar/tillvixt star foretagen under okat tryck att hantera
sitt kassaflode. Kassaflodes- och rorelsekapitalutmaning-
ar uppstar inte bara vid forvarv av digitaliserad teknik.
Digitalisering kan 0ka produktionskapaciteten och pro-
duktiviteten samtidigt som priskonkurrensen forbittras,
vilket kan leda till plotsligt och/eller signifikant uppsving i
orderboken. Det dr goda nyheter. Trots det skapar dynami-
ken som uppkommer genom digitalisering egna utmaning-
ar - som att plétsligt behova kopa stérre méangder ravaror
eller komponenter. Vardeskapande finansieringstjanster
som erbjuds i partnerskap med specialistfinansbolag, och
vanligtvis baserat pa ndgon form av fakturafinansiering, ar
tillgdngliga for att hantera de kassaflodesutmaningar som
framgangarna med digitalisering for med sig.

N

. Organisation for Economic Co-operation and Development &r en
internationell organisation for utbyte av idéer och erfarenheter inom
omraden som paverkar den ekonomiska utvecklingen mellan industriella
lander med demokrati och marknadsekonomi, fraimst i de 35
medlemslanderna

N

. OECD Reviews of Digital Transformation, ‘Going Digital In Sweden’, 2018

w

. Definierat som att inkludera Kina och Indien men inte till exempel Afrika
sdéder om Sahara

I

. Definierat som ett digitalt transformationsprojekt som har tydligt definierade
KPl:er som méter investeringsresultat (Rol) inom 3-5 ar

w

. Se till exempel EY, Protect Value, Create Value, 2017; Techwire Asia,
Finance 4.0 in a Nutshell, 9 juli 2018; Smart Machines and Factories,
Finance 4.0, 23 mars 2018

. Enligt Siemens Financial Services marknadsanalys, publicerad i Investing in
Success (2016), har 67 % av de responderande tillverkarna observerat att
cykler fér teknikersattning/uppgradering blir allt kortare

o

Finansieringslésningar for att
ge kraft at OEM-f6rsaljning

OEM-tillverkare har tillgang till hela spannet av Industri
4.0-finansieringsmetoder, med ett viktigt tillagg.
Finansieringsprogram for leverantorer kan erbjuda OEM-
foretag ytterligare konkurrensfordelar, genom att driva
egna affiarer eller genom att erbjuda sina kunder mojlighe-
ten att digitalisera.

OEM-foretag och systemin-
tegratorer kan samarbeta med
finansbolag specialiserade
inom digitalisering och erbjuda
integrerad finansiering till sig
sjalva och sina kunder - saval
stora, medelstora som sméa -
och dirmed mojliggora inkop
av nya maskiner och digitalise-
ringslosningar. m

@) siemens.selfinance

% twitter.com/siemens_sfs

¢ joakim.prytz@siemens.com

41 respondenter intervjuades angaende genomférandet av
aktuella Industri 4.0-pilotprojekt. Samma respondenter
uppmanades ocksa att uppskatta nar (artal) en majoritet
(>50 %) av tillverkande foretag kommer att utnyttja digital
transformation (Industri 4.0) i sina produktionsprocesser.
Respondenterna bestod av Global 2000-tillverkare, bransch-
organisationer, managementkonsulter och akademiker i USA,
Europa och Asien/Stillahavsomradet. De intervjuades mellan
september 2018 och januari 2019. | studien intervjuades ocksa
26 tillverkningsforetag i dessa regioner om deras syn pa den
roll som specialistfinansiering spelade for att mojliggéra
omvandling till Industri 4.0.
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P 4 manga industrier finns gamla it- och nédtverkssystem
implementerade langs hela produktionskedjan med
manga ar pa nacken. Ofta fungerar systemen vadl men bi-
drar inte till att mojliggora den utveckling som ar nodvén-
dig for att effektivisera produktionen till den niva som ar
onskvard. Dessa gamla system, sa kallade legacysystem,
kan ha stora brister vad gédller sikerhet, integration, cykel-
tider och bandbredd.

Tank stort, starta litet! Manga organisationer upplever be-
hovet av férdndring och digitalisering som néstintill 6ver-
maiktigt och det finns en osékerhet kring néar och hur férsta
steget ska tas.

- Tiden att borja &r nu men det kan ske med smé steg.
Det viktiga ar att forsta steget eller stegen hor samman med
ett helhetsperspektiv sa att det gar att dra nytta av digitali-
seringens alla mdjligheter under resans gang. Simulering
kan vara ett sétt att analysera och forsta floden, orsaker

Fran gamla it-system till moderna l6sningar

Foraldrade it-I6sningar star ofta i vdagen for digitalisering. Hur tar du dig vidare?

och konsekvenser och var det ar smart att borja, sdger
Goran Persson, Managing Director for Digital Industries pa
Siemens.

Vad ar forsta steget? Forsta steget ar att identifiera vilka
affarsmal som ska uppnas, déarefter vilka delar av produk-
tionen och vilka system som paverkas och pa vilket sdtt. Den
analysen hjalper till att definiera den tekniska lésningen.

- Vissa foretag gor detta arbete helt sjalva medan andra
gédrna tar en partner till hjilp. Utvecklingen gar vildigt
snabbt framat och végledning och ménga insikter finns
att hamta hos aktorer som arbetar globalt med digitala 16s-
ningar. Siemens digitaliseringsexperter och vara Solution
Partner ar redo att hjdlpa dig, sager Goran Persson. m

@) siemens.selindustriella-tjanster
@) siemens.selindustri/partner
@) siemens.com/industrial-security
¢ goran.persson@siemens.com
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Datakommunikation mellan standard-
program och felsdkert program
For att sakerstdlla att andringar kan
goras i standardprogrammet utan att
krava omkompilering av dven det fel-
sakra programmet, vilket leder till att
cpu maste stoppas for nedladdning,
behover datakommunikationen mel-
lan standardprogram och felsdkert
program ske via en buffert i form av
ett datablock.

Det gdller aven datakommunika-
tion fran HMI till felsdkra program-
met. Om den inte sker via en buffert
i standardprogrammet kan det leda
till att cpu gér i stopmode pa grund
av kommunikationen med HMI.

Lis mer om detta i Safety
Programming Guideline for Simatic
S$7-1200/1500 (kapitel 3.9): https://
support.industry.siemens.com/cs/se/
en/view/109750255
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Klockfrekvens

I objektorienterad programmering
vill vi undvika att anvanda globala
variabler i vara programblock. Att
da anvédnda 'Clock memory bits’, som
kan aktiveras i installningar for cpu,
nar vi behover en klockfrekvens blir
da ett problem.

Anvand istallet funktionen 'LGF_
Frequency’ som finns i LGF (Library
of General Functions) som kan lad-
das hem kostnadsfritt fran Siemens
Industry Online Support: https://
support.industry.siemens.com/cs/se/
en/view/109479728

Biblioteket innehéller en hel del
funktioner som kan vara anvindbara
for olika programmeringslosningar.

Se daven Programming Guideline
for S7-1200/1500: https://support.
industry.siemens.com/cs/se/en/
view/81318674

PROFIdrive-telegram som PLC Data Types
PROFIdrive-telegram for kommunikation
mellan plc och frekvensomriktare finns
fordefinierade som PLC Data Types for
Simatic S7-1200/1500. I datablock: skriv
in'PD_TEL* som datatyp dar *=numret pa
telegrammet. I Tag Table: skriv’PD_TEL*_
IN’ resp. 'PD_TEL* OUT’ som datatyp.

Fler PLC Data Types for PROFIdrive-
telegram samt aven for I/O- och tekno-
logimoduler hittar du i LPD-biblioteket
(Library of PLC Data Types) som kan
laddas hem kostnadsfritt frdn Siemens
Industry Online Support: https://
support.industry.siemens.com/cs/se/en/
view/109482396

Safetytelegram for frekvensomriktare
finns tillgangliga i biblioteket LDrvSafe
som dvendetkanladdas hem kostnadsfritt
fran Siemens Industry Online Support:
https://support.industry.siemens.com/cs/
sel/en/view/109485794 m

@) ann.axelsson@siemens.com
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Busenkelt med Quick Choice!

Siemens nya mjukvaruverktyg Quick Choice hjalper
dig att snabbt ta fram ratt elmotor for din applikation.

enom enkla och intuitiva menyval hittar du din el-

motor med bara négra klick. Darefter kan du impor-
tera vidare motorn till Siemens e-handelsbutik Industry
Mall.

Om du behover en mer tekniskt komplex elmotor
finns fortfarande var DT Configurator, som har tillgdng
till Siemens alla tekniska attribut gdallande vad Simotics
kan erbjuda. Dar kan du dven gora en forenklad variant
genom att vilja Easy Selection och snabbt fad fram ratt
motor. m

@ https:liquickchoice.siemens.cloud/#/
@) siemens.com/dt-configurator
¢ thomas.preiholt@siemens.com
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Erbjudande

Testa MindSphere!

Att utveckla smarta maskiner har aldrig varit lattare.
Kom ndrmare dina kunder och erbjud dem nya digitala
tjdnster genom molnplattformen MindSphere!

nder tre ménader kan du nyttja Siemens l6sningar

for ToT utan kostnad. I paketet ingér det du beho-
ver for att komma igang: tillgang till molnplattformen
MindSphere med IoT Value Plan S, MindSphere Basic
Online Training samt MindSphere-apparna Simatic
Machine Monitor och Simatic Notifier.

Efter denna testperiod far du &ven 30 % rabatt pa full-
pris under kommande tre ar. Dessutom far du 30 % rabatt
pé MindConnect Nano IoT Gateway for att fysiskt kunna
koppla upp dina maskiner. m

@) dex.siemens.com/mindsphere/mindsphere-solutions/
iiot-machine-service-package

twitter.com/siemensindustry
twitter.com/siemens_sverige
twitter.com/siemens_press

facebook.com/siemens.sverige

Youl /il youtube.com/siemens

m linkedin.com/company/siemens

o- instagram.com/siemens
instagram.com/siemens_sverige

Tekniska fragor?

Du kan registrera ett supportarende direkt pa
var supportsida eller kontakta vart callcenter
for att fa hjalp med registreringen. Pa vara
internationella supportsidor kan du sdka efter
teknisk information, manualer, applikations-

il exempel och mycket annat. Dar finns ocksa

" ett forum dér du kan stélla egna fragor och
ldsa andras fragor och |6sningar. Mer information, ldnkar och
kontaktuppgifter for teknisk support och servicetjanster finns pa
siemens.se/industriella-tjanster.
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Kontakta oss |

Service- & reparationspartner Grossister

Auktoriserade distributorer

. Assemblin Ahlsell - Siemens analysinstrument:
Assemblin Tfn: 010-472 60 00 ahlse” Tfn: 08-685 70 00
assemblin.se hisell Alnab Armatur
. gér det enklare att vara proffs ahisell.se
anob Tfn: 031-44 94 50
alnab.se
HRYLBO &GW Krylbo Elektra _ Elektroskandia - Siemens processinstrument:
w2000 Tfn: 0226-17 00 00 @ Elektroskandia  Tfn: 08-92 35 00
ELMOTORSERVIGE krylboelektra.se elektroskandia.se Axelkl-ariion
Maskinaffar
AXEL LARSSON
S Tfn: 08-555 247 00
Mekano Selga axel-larsson.se
MEKAN Tfn: 042-20 26 00 "= SELGA Tfn: 08-556 213 00 Gustaf Fagerberg
mekano.se selga.se (@ FAGERBERG  TTn: 031-69 3700

fagerberg.se

- Siemens vagningssystem:

oo  Pited EImotorservice Solar
@.‘T.'..-_‘E Tfn: 0911-919 30 l Tfn: 031-382 50 00 Sitech Sverige
pitea-elmotorservice.se SO ar solar.se SITECH@ Tfn: 010-456 80 00

sitechsolutions.com/se

Rorick Elektriska

RORICK Verkstad Storel

El. Verkstad AB . i Storel Tfn: 0520-47 52 00 :
e roriclss, j::;l?szem 457500 storel.se Siemens Assembly Partner

- Siemens vaxelmotorer:

: WH-Service —7 JensS. o
ﬂﬂ;ﬁ?ﬂiﬁiﬁ.& Tfn: 060-55 36 70 O O Transmissioner
T\ hservice.se JENS S. Tfn: 011-19 80 00

jens-s.se

Siemens Solution Partner

AFRY Industriautomation Rejlers Sverige

A i i
AFRY Tfn:010-50500 00 iNDUSTRUUTOMATION | S@ndviken ~=REJLERS Tfn:0771-78 00 00
- Tfn: 026-53 21 30 !
afry.com rejlers.se

industriautomation.se

Alnab Armatur Jernbro Industrial

N Sevab Teknik
. _ =RN _ Services i )
anab Tfn: 031-44 94 50 JERNBRq Tfn: 010-483 00 00 Tfn: 031-87 99 20
alnab.se sevab-teknik.se

jernbro.com

Andersson & Hansson Styrkonstruktion

! Johsjo System AB 2
‘. [ %ut.omatlon Tfn: 011-31 26 30 Styr ) Sm.aland
= n: 0523-795 00 w iohsi Konstruktion Tfn: 0393-77 35 00
ah-automation.se GRUPPEN Johsjo.se styrkonstruktion.se
C ;A:;(;:r:rt]?lrr\nsteknlk 2, ~ KeyPlants Automation ° Sweco Industry
@ automationsteknik ? (y KeyPlants' Tfn: 08-684 56 200 ﬁ Tfn: 08-695 60 00
k Tfn: 019_472 0,2 50 paromon keyplantsautomation.com SWECO sweco.se
automationsteknik.com
AVT Industriteknik y Koteko Teamster
AVAV I Tfn: 0322-64 25 00 « KOTEKO  1t1.021-15 02 10 leamsler Ttn:031-658000
INDUSTRITEKNIK avt.se koteko.se teamster.se
Axelent Engineering AB Midroc Automation
S GinterinGg  Tfn: 0371-58 37 00 Tfn: 010-470 75 00
axelentengineering.se MIDROC midrocautomation.se
Elektroautomatik .
@ i Sverige =i 22?831-334 2600
Tfn: 031-720 73 00 B E " s b
elektroautomatik elektroautomatik.se pidab.com
El & PC-Installationer Plantvision
@ Rellmowenra 1 OTEDIONE Piantvision \[J)  Tn: 08-503 045 50

plantvision.se
elpc.se Technology Partner

ﬂ Evomatic PE Teknik & Arkitektur :E;%k(;::l?;:?:;ge
Tfn: 0454-32 24 40 i Tfn:010-516 00 00 @ eLektRoMONTAGE  Tfn: 0121-344 00

GVOI'natiC evomatic.se PROJEKTENGA pe.se

MANG elektromontage.se

@) siemens.se/industri/partner
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Digital Industries

Order Management
Telefon: 08-728 15 00

Vanligen valj:

n Order/lagerstatus

a Pagaende leveranser

B Produkt- eller prisfragor

n Reservdelar/reparationer/utbyteskép

a Garantier/returer/6vriga reklamationer

Nyfoérsaljning: industry.om@siemens.com
Reservdelar: reservdelar.se@siemens.com
Garantier/returer/

ovriga reklamationer: reklamationer.se@siemens.com
Digital Industries Service & Support
Telefon: 0200-28 28 00

Vanligen valj:

n Registrera drende for teknisk support
B Bestalla servicetekniker

B Reservdelar/reparationer/utbyteskép
n Garantier/returer/évriga reklamationer
Telefon fran utlandet: +46 8 728 12 72

For att na service utanfor kontorstid: 0771-41 41 51
siemens.se/industriella-tjanster @) siemens.selindustri

E-handelsbutiken Industry Mall
siemens.se/industrymall

Sitrain utbildningscenter
sitrain.se@siemens.com
siemens.se/sitrain

Massor och aktiviteter
siemens.se/evenemang

Siemens AB

Solna Linképing Mdlndal

Post: Box 4044, 169 04 Solna Post: Gillbergagatan 39D, 582 73 Linkoping  Post: Box 14153, 400 20 Goéteborg
Besdk:  Evenemangsgatan 21, 169 79 Solna  Besdk:  Gillbergagatan 39D Besdk:  Ostergdrdsgatan 2-4, MéIndal
Gods: Evenemangsgatan 25, 169 79 Solna  Vaxel:  013-460 61 00 Véxel:  031-776 86 00

Vaxel: 08-728 10 00 Malmé Sundsvall

Jonkoping Post: Box 31054, 200 49 Malmdo Post: Box 776, 851 22 Sundsvall
Post: Box 1007, 551 11 Jonkdping Besok:  Pulpetgangen 6 Besok:  Bergsgatan 130

Besok:  Asenvégen 7 Vaxel: ~ 040-59 25 00 Vaxel:  060-18 56 00

Vaxel:  036-570 7500 Ovriga lokalkontor hittar du p& siemens.se

Siemens Digital Industries ar en innovationsledare inom automatisering Siemens Automationsnytt

och digitalisering. | nara samarbete med partner och kunder driver vi den

digitala omvandlingen i processindustri och diskret tillverkningsindustri. . Utges och distribueras av: Siemens AB, Box 4044, 169 04 Solna
Med var Digitala Enterprise-portfélj erbjuds foretag i alla storlekar heltdckande Adressindring: industry.om@siemens.com

proqukter, Iosn!ngar ocf‘ tjénster fqr attintegrera qch dlgltallsgra hela vérde- - Chefredaktdr och ansvarig utgivare: /

kedjan. Den unika portféljen &r optimerad for specifika behov i varje bransch . X

och stéder kunderna for att uppna storre produktivitet och flexibilitet. ann-louise.lindmark@siemens.com

Nya innovationer laggs standigt till for att integrera den senaste tekniken.

Siemens AG ar ett ledande globalt teknikféretag som har statt for teknisk
spetskompetens, innovation, kvalitet och tillforlitlighet i mer én 170 ar.

Layout och produktion: Xerox Mediacenter
Tryck: EO Grafiska

Under rakenskapsaret 2018 genererade Siemens intikter pd 83 miljarder | - Upplaga: 8 000 ex. Tre~fyra nummer per ar.
euro och hade 379 000 medarbetare varlden Gver. © 2019 Siemens AB Sverige

| Sverige grundades det forsta Siemensbolaget 1893. Idag har Siemens i
Sverige 4 200 medarbetare pa ett fyrtiotal orter med huvudkontor i Solna.
Under rakenskapsaret 2018 var omsattningen for Siemens i Sverige

15 miljarder kronor. #ingenuityforlife

20191-006A

siemens.se/autol
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Returadress:
Siemens AB
Box 4044

169 04 Solna

Adressdndring gors till
industry.om@siemens.com
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Digital Enterprise
— Thinking industry further!

Vi driver den digitala omvandlingen genom att integrera
automatisering, programvara och den allra senaste tekniken.
Lds mer pa siemens.se/digital-enterprise.

siemens.se/industri
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